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 به نام خدا

 استاندارد ایران یملآشنایی با سازمان 

 ،3159تقویت و توسعه نظاا  اساتاندارد، ابالاد شاده در ده مااه       قانون  9یک ماده  بند موجب به ایران استاندارد یملسازمان 

 .دارد عهده به را یملاستانداردهاه  نشر و، به روزرسانی تدوین تعیین، وظیفۀ

ز و مؤسساا   کا نظاران مرا صااحب  ،ارشناسان سازمانکب از کمر یفن هها ونیسیمکهاه مختلف در ن استاندارد در حوزهیتدو

، هدیا ط تولیو با توجه به شارا  یملو کوششی همگا  با مصالح  شود میآگاه و مرتبط انجا   هو اقتصاد هدی، تولی، پژوهشیعلم

ننادگان،  کننادگان، مصار   کدیع، شاام  تول صااحبان حاو و نفا    ۀت آگاهاناه و منصافان  کو تجاره است کاه از مشاار   هفناور

س یناو  شی. پا شاود  مای دولتی حاصا   و غیر یدولت هها، نهادها، سازمانیو تخصص یز علمککنندگان، مراصادرکنندگان و وارد

افات  یو پاس از در  شاود  مای مربوط ارساا    هها ونیسیمک هنفع و اعضاهبه مراجع ذ یایران براه نظرخواه یمل هاستانداردها

( ایاران اااو و   ی)رسم یملاستاندارد  عنوان به ،بیمرتبط با آن رشته طرح و در صور  تصو یمل ۀتیمکشنهادها در یو پ نظرها

 .شود میمنتشر 

کنناد   یه ما یا ته شاده  یاین تعت ضاوابط  ینیز با رعا صلاحذهمند و  علاقه هها ه مؤسسا  و سازمانک ییس استانداردهاینو شیپ

ب، یا ن ترتی. باد شاود  مای اااو و منتشار    ایاران  یملا  اساتاندارد  عناوان  باه ب، یتصاو  صور در و  یبررس ،طرح یملدرکمیته 

اساتاندارد مرباوط    یمل ۀن و در کمیتیتدو 9 رۀایران شما یملاستاندارد  را مقره بر اساس ک شود می یتلق یمل ییاستانداردها

 ده باشد.یب رسیبه تصو شود می  کیتشایران استاندارد  یملدر سازمان ه ک

(ISO) استاندارد یالملل نیسازمان ب یاصل هران از اعضایاد استاندار یملمان ساز
و 2(IEC) المللی الکتروتکنیاک  کمیسیون بین ،3

(OIML) شناسی قانونی المللی اندازه سازمان بین
(CAC) کمیسایون کادکس غایایی    1راباط تنهاا   عنوان بهاست و  2

در کشاور   5

ن یشاور، از آخار  کخاا    ههاا  هازمناد یو ن یلا کط یایران ضمن تاوجه باه شارا   یمل هن استانداردهای. در تدوکند میفعالیت 

 .شود میگیره  بهره یالملل نیب هجهان و استانداردها یو صنعت ی، فنیعلم هها شرفتیپ

ت و کنندگان، حفظ سلام ت از مصر یدر قانون، براه حما شده بینی پیشن یت موازیتواند با رعا یران میاستاندارد ا یملسازمان 

از  یبعضا  ه، اجارا هو اقتصااد  یطا یمح سات یت محصاوت  و ملاحظاا  ز  یا فکیناان از  ی، حصاو  اطم یو عموم هفرد یمنیا

 هایران را براه محصوت  تولیده داخ  کشور و/یا اقلا  وارداتی، با تصویب شوراه عاالی اساتاندارد، اجباار    یملاستانداردهاه 

و  یصاادرات  هاتهاا کاساتاندارد   هشاور، اجارا  کمحصاوت    هبارا  یالمللا  نیبا  هحفظ بازارهاا  منظور بهتواند ی. سازمان مکند

هاا و مؤسساا  فعاا      نندگان از خدما  ساازمان ک به استفاده بخشیدننان ین براه اطمی. همچنکند هآن را اجبار هبند درجه

هاا   شگاهی، آزمایطیمح ستیت زیریت و مدیفکیت یریمد هاهسیستم یگواه و صدور هزی، ممیمشاوره، آموزش، بازرس درزمینۀ

ها و مؤسسا  را بر اساس ضوابط نظاا    گونه سازمان نیاستاندارد ا یملسازمان وسای  سنجش،  (الیبراسیون)کو مراکز واسنجی 

هاا  رد آنکها اعطا و بر عملت به آنید صلاحیینامۀ تأیط تز ، گواهیو در صور  احراز شرا کند می یابیران ارزیت اید صلاحییتأ

 هاربردکا قا  یو انجا  تحق بها گرانار فلزا  ین عیی  سنجش، تعیاها، واسنجی وسایک المللی بینج دستگاه ی. تروکند می  نظار

 .است سازمانن یف ایایران از دیگر وظا یمل هسطح استانداردها هارتقا هبرا

 

 

                                                 

  - International Organization for Standardization 

  - International Electrotechnical Commission 

  - International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

  - Contact point 

  - Codex Alimentarius Commission 
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 کمیسیون فنی تدوین استاندارد

 «الزامات مدیریت پسماند -صنعت نفت»

 یا محل اشتغال:سمت و/ رئیس:
 گلستانی فر، حافظ

 )کارشناسی ارشد مهندسی بهداشت محیط(

زیسات، شارکت ملای نفات      کارشناس ارشد حفاظت محایط 

 ایران
  

  دبیر:

 عسگره، علیرضا

 )دکتره مهندسی بهداشت محیط(

کارشناس پسماند، رئیس هیا  مدیره شرکت فراشتاب کیان 

 آریا
  

  الفبا()اسامی به ترتیب حرو   اعضا:

 اسده، فریدون

 )کارشناسی ارشد مهندسی شیمی(

 زیست پاتیشگاه تهران رئیس محیط

  

 احسنی، مریم

 زیست( )کارشناسی ارشد مدیریت ایمنی، بهداشت و محیط

و پدافناد غیرعاما  وزار     HSEکارشناس ارشاد اداره کا    

 نفت
  

 احمدیانی، محسن

 ست(زی )کارشناسی ارشد ایمنی، بهداشت و محیط

 رئیس ایمنی فرآیند شرکت نفت ستاره خلیج فارس

 
  

 الهی، طیبه

)کارشناسی ارشد بهداشت محایط و کارشاناس ارشاد آماوزش     

 پزشکی(

رئیس اداره بهداشت محیط بیمارساتان و مادیریت پساماند    

پزشکی، مرکز سلامت محیط و کار، وزار  بهداشت درمان و 

 آموزش پزشکی
  

 تسبنده، مصطفی

 زیست( محیط -ی ارشد مهندسی عمران)کارشناس

 

 وزار  نفت HSEاداره ک   -رئیس توسعه پایدار 

 

 توکلی گلپایگانی، علی

 )دکترا مهندسی پزشکی، بیومکانیک(

 

 پژوهشگاه استانداردعضو هیا  علمی 

  

 زاده، مهده جلیلی قاضی

 زیست، مدیریت پسماند( )دکتره مهندسی محیط

 د بهشتیعضو هیا  علمی دانشگاه شهی

  

 حمزه لو، مهتاب

 زیست( )کارشناسی ارشد انرژه و محیط

زیست شرکت خطوط لولاه   کارشناس ارشد حفاظت از محیط

 و مخابرا  نفت ایران
  

 خلی  پور، مژگان

 زیست( )کارشناسی ارشد آلودگی محیط

 زیست کارشناس سازمان حفاظت محیط
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 یا محل اشتغال:سمت و/ )اسامی به ترتیب حرو  الفبا(اعضا: 

 خوش آرزو، سمانه

 زیست( )کارشناسی آلودگی محیط

 زیست کارشناس سازمان حفاظت محیط

  

 سعیده، الها 

 فرآیند( شیمی، طراحی مهندسی )دکتره

 زیساات شاارکت ملاای پخااش  کارشااناس حفاظاات محاایط 

 هاه نفتی ایران فراورده
  

 شوشتره اخوان، کوشا

، ارزیاابی و آماایش   زیسات  )کارشناسی ارشاد مهندسای محایط   

 سرزمین(

شارکت   HSEزیسات ساتاد    کارشناس ارشد حفاظت محیط

 مهندسی و توسعه نفت

  

 عبده، روح اله

 زیست( )کارشناسی ارشد مهندسی عمران محیط

کارشااناس ماادیریت پسااماندهاه ویااژه و کنوانساایون هاااه 

 زیست شیمیایی دفتر مدیر  پسماند سازمان حفاظت محیط

  

 سید حسین عندلیب مقد ،

 زیست( )کارشناسی ارشد، مهندسی عمران محیط

زیست شرکت ملی پاتیش و پخش  کارشناس حفاظت محیط

 هاه نفتی ایران فراورده
  

 علوه عطاآباده، پریسا

 زیست( )کارشناسی ارشد مهندسی محیط

 زیست شرکت ملی صنایع پتروشیمی کارشناس ارشد محیط

  

 قیاس وند، شیوا

 د مهندسی بهداشت محیط()کارشناسی ارش

دانشاکده علاو  پزشاکی،    بهداشات محایط   کارشناس ارشاد  

 دانشگاه تربیت مدرس
  

 گلزاره، ابوعلی

 زیست، مدیریت پسماند( )دکتره مهندسی محیط

هااه مجلاس    زیست مرکز پاژوهش  کارشناس کارگروه محیط

 شوراه اسلامی
  

 معتمده مهر، شهریار

 زائد جامد( زیست، مواد )دکتره مهندسی محیط

شرکت ملی گاز  HSEزیست  کارشناس ارشد حفاظت محیط

 ایران
  

 موسوه، اله

 ریزه محیطی( )کارشناسی ارشد ژئومورفولوژه در برنامه

 وره شرکت ملی نفت ایراناکارشناس مدیریت پژوهش و فن

  

 معینیان، سید شهاب

 )کارشناسی ارشد شیمی معدنی(

شااکی پژوهشااگاه  رئاایس آزمایشااگاه مرجااع مهندساای پز  

 استاندارد
  

 مهربان، لیلا

 زیست، آب و فاضلاب( )کارشناسی ارشد مهندسی محیط

 وزار  نفت HSEکارشناس ارشد خاک و پسماند اداره ک  

  

 محمدامین پی، نیک

 زیست( محیط عمران مهندسی ارشد )کارشناسی

 شرکت نفت مناطو مرکزه ایران هها طرح HSEمسئو  
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  ویراستار:

 معینیان، سید شهاب

 )کارشناسی ارشد شیمی معدنی(

رئاایس آزمایشااگاه مرجااع مهندساای پزشااکی پژوهشااگاه    

 استاندارد

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 4184 سال :)چاپ اول( 40681ایران شمارۀ  ملیاستاندارد 

 ز 

 فهرست مندرجات

 صفحه عنوان

 ح پیش گفتار

 ط مقدمه

 3 هد  و دامنه کاربرد 3

 3 مراجع الزامی 2

 3 اصطلاحا  و تعاریف 1

 1 ملاحظا  کلی 5

 1 بنده پسماند طبقه 5-3

 5 منابع تولید پسماند در صنعت نفت 5-2

 5 برداره نمونه 5-1

 5 برآورد کمی و کیفی پسماند 5-5

 5 پسماندها گیارهشناسه 5-9

 5 حدود تشخیص پسماندها 5-9

 5 ارخه حیا  پسماندها 5-9

 38 مدیریت پسماندسامانه استقرار  5-4

 33 سماندهاالزاما  ایمنی و بهداشتی پ 9

 33 الزاما  ایمنی مدیریت پسماند 9-3

 31 الزاما  بهداشتی مدیریت پسماندها 9-2

 31 مدیریت پسماند در صنعت نفت 9

 31 کاهش و به حداق  رساندن میزان پسماندها 9-3

 25 سازه پسماند در مح  نگهداره و ذخیره 9-2

 11 ونق  پسماندها جابجایی و حم  9-1

 15 دفع پسماند تصفیه و 9-5

 19 الزاما  مدیریت پسماند در برایدن تأسیسا  صنعت نفت 9

 19 نگهداره و پایش سامانه مدیریت پسماند 4

 19 )الزامی( سازگاره و ناسازگاره پسماندها  پیوست الف 

 15 مدیریت پسماندسامانه ها و تابلوهاه  )الزامی( براسب    پیوست ب

 52 برداره از پسماند نمونه دهنده( )آگاهی   پیوست و 

 91 دهنده( تصفیه و دفع پسماندها )آگاهی   پیوست   

 99 نامه کتاب
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 گفتار پیش

هاه مربوط تهیه و نویس آن در کمیسیونپیش که« الزاما  مدیریت پسماند-صنعت نفت»استاندارد 

تصویب  18/89/3583 مورخ محیط زیستاجلاسیه کمیتۀ ملی  مینصد و شانزدهسیاست، در  شده تدوین

ابلاد شده در ده  ستانداردتقویت و توسعه نظا  اقانون  9شد. اینک این استاندارد به استناد بند یک مادۀ 

 .شود میاستاندارد ملی ایران منتشر  عنوان به، 3159 ماه 

ختار و شیوۀ سا -)استانداردهاه ملی ایران 9استانداردهاه ملی ایران بر اساس استاندارد ملی ایران شمارۀ 

 درزمینۀهاه ملی و جهانی  شوند. براه حفظ همگامی و هماهنگی با تحوت  و پیشرفتنگارش( تدوین می

هاه ملی ایران در صور  لزو  تجدیدنظر خواهند شد و هر پیشنهاده که صنایع، علو  و خدما ، استاندارد

قرار  موردتوجههاه مربوط ر در کمیسیونبراه اصلاح و تکمی  این استانداردها ارائه شود، هنگا  تجدیدنظ

 بنابراین، باید همواره از آخرین تجدیدنظر استانداردهاه ملی ایران استفاده کرد.؛ خواهد گرفت

 قرار گرفته به شرح زیر است: استفاده موردو تدوین این استاندارد   منابع و مآخیه که براه تهیه

 -IPS-G-SF-    :     ,General standard for disposal of solid waste.  

 -EXXON ENGINEERING, Solid waste management and site remediation, guidelines and 

considerations for managing solid and liquid wastes:    . 

 -EXXON ENGINEERING, Solid waste management and site remediation, gravity sludge 

thickeners:    . 
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 مقدمه 

 فناورهماواد مصارفی، محصاوت  تولیده، عملیا  مختلف، با توجه به و پتروشیمی در صنایع نفت و گاز 

ها بر اساس موازین  شود که کاهش یا کنتر  آن توجهی پسماند تولید می بکار گرفته شده، مقادیر قاب 

هاه  فتی منجر به آلودگیدفع نامناسب پسماندهاه ن. محیطی از اهمیت باتیی برخوردار است زیست

 د.آی حساب می هاه سطحی و زیرزمینی به آبسلامت شود که خود تهدیده جده براه  محیطی می زیست

 استها  پسماندها، مدیریت صحیح آن محیطی زیست منفی اثرا  کاهش در عوام  ترین مهم از یکی

اشی از یک پسماند و یا کنتر  انتشار هاه ن هاه موردنیاز در حی  آلودگی اه که برخی مواقع هزینه گونه به

کند. این استاندارد دربرگیرنده  یمآلودگی آن، با اعما  مدیریتی صحیح به میزان اشمگیره کاهش پیدا 

برداره، آنالیز و برآورد کمی و  اره پسماند، نمونهیگبنده و شناسه منابع تولید پسماند در صنعت نفت، طبقه

. استهاه مدیریت پسماند تولیده  و روش و ایمنی مدیریت پسماندکیفی پسماند، الزاما  بهداشت 

مدیریت پسماند در ارخه سامانه همچنین این استاندارد شام  الزاماتی براه برایدن و نگهداره و پایش 

. تز  به ذکر است، این استاندارد با ملاحظا  قوانین، مقررا ، استانداردها، استها در صنعت نفت،  حیا  آن

ها  شده و در جایگاه مکم  آن ینتدوهاه اجرایی معتبر جاره در کشور و صنعت نفت  نامه یینآو  ضوابط

 .است
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 الزامات مدیریت پسماند–صنعت نفت 

 هدف و دامنۀ کاربرد 4

هد  از تدوین این استاندارد، تعیین الزاما  و استانداردهاه مربوط به مدیریت پسماند در مراحا  طراحای،   

 برداره و برایدن تأسیسا  و تجهیزا  است. ، بهرهاندازه ساخت، راه

این استاندارد براه تأسیسا  و تجهیزا  واحدهاه صنعت نفت مشاتم  بار تأسیساا  اکتشاا ، حفااره و      

فراورش نفت و گاز فراساحلی و خشکی، واحدهاه پاتیش نفت و گاز و پتروشیمی و خطوط جریانی، انتقاا ،  

ساازه و ساایر واحادها و تأسیساا       هاه هیدروکربنی، واحادهاه ذخیاره   توزیع و پخش نفت، گاز و فرآورده

 مرتبط کاربرد دارد.

 سایر الزاما  قانونی نیست. کننده فید فقط شام  الزاما  پایه است و نالزاما  این استاندار -یادآوری

 مراجع الزامی 2

  این استاندارد مراجع الزامی ندارد. 

 و تعاریف اصطلاحات 3

 رود:می به کارد، اصلاحا  و تعاریف زیر در این استاندار

3-4 

 صنعت نفت

 petroleum Industry  

هاه مرتبط با عملیا  اکتشا ، حفاره، استخراج، فرآوره، پاتیش، انتقا ، ذخیره، صاادرا ،   کلیه فعالیتبه 

 .گفته می شود واردا  و توزیع مواد هیدروکربوره

3-2 

 پسماند

 waste 

طور مستقیم یا غیرمستقیم حاص  از فعالیات   شود که به از )غیر از فاضلاب( گفته میبه مواد جامد، مایع و گ

 .شود انسان بوده و از نظر تولیدکننده، زائد تلقی می
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3-3 

 پسماندهای هیدروکربنی

hydrocarbon Wastes 

ملیااتی از  ، پسماندها یا رسوبا  آغشته به مواد هیدروکربنی که تحت شارایط و الزاماا  ع  3هاه نفتی به لجن

سازه خارج گردیده و از نظر فنی، عملیاتی و اقتصاده قابلیت  زنجیره اکتشا ، حفاره، تولید، انتقا  و ذخیره

 هاه فراورشی موجود صنعت نفت را ندارد. بازیافت در سامانه

3-1 

 تولیدکننده پسماند/تولیدکننده

 waste Producer 

 شود. منجر به تولید پسماند میها در صنعت نفت  هاه آن هایی که فعالیت شرکت

3-5 

 مدیریت اجرایی پسماندهای صنعت نفت

 executive Management of Petroleum Industry Waste 

ریزه، ساماندهی، مراقبت و عملیاا  اجرایای مرباوط باه      شخصیت حقیقی یا حقوقی است که مسئو  برنامه

یافت، پردازش و دفاع پساماندهاه صانعت نفات و     ونق ، باز سازه، جداسازه، حم  آوره، ذخیره تولید، جمع

 .رسانی در این زمینه است همچنین آموزش و اطلاع

3-6 

 آلودگی

pollution 

پخش یا آمیخته شدن مواد خارجی با آب یا هوا یا خاک یا زمین، به میزانی که کیفیت فیزیکی یا شایمیایی  

سایر موجودا  زنده و یا گیاهان و یا آثار و ابنیه، تغییر ره به حا  انسان یا  آو طور زیان ها را به یا بیولوژیک آن

 دهد.

 

 

                                                 

 -Sludge 
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3-7 

 آمیز عوامل مخاطره

risk Factors 

زا است که حاداق    شیمیایی و عوام  بیولوژیک بیماره  سلامت اعم از مواد  منظور کلیه عوام  تهدیدکننده

 ا گزارش کرده باشد.یک مطالعه علمی وجود مسمومیت حاد یا مزمن در افراد در مواجهه آن ر

3-0 

 سازیپاک

clearing 

ها،  آوره در مخازن و بشکه شده بر روه محیط آلوده به پسماندها است که شام  جمع کلیه عملیا  انجا 

صور  ماشینی یا دستی که  شده به سازه، تمیزکاره، یا سایر فرآیندهاه انجا  سازه، متعاد  سوزاندن، خنثی

 جر به ایمن شدن مح  براه جامعه و محیط بشود.براه حی  پسماند است تا من

3-9 

 دفع پسماند

 waste Disposal 

هاه از بین بردن پسماندها، از قبی  دفن بهداشتی، پسماند سوزه، گازه سازه، پیرولیز و تبدی   کلیه روش

 به مواد دیگر یا انرژه و غیره است.

 ملاحظات کلی 1

 بندی پسماند طبقه 1-4

نظر از منشأ تولید بر اساس خصوصیا  ذاتی در دو گروه خطرناک )ویژه( و غیر  سماند صر بنده انواع پ طبقه

بنده پسماندها در صنعت نفت باید بر اساس الزاما  تعیین شده از سوه مراجع قانونی  خطرناک باشد. طبقه

 صلاح صور  پییرد. ذه

 پسماندهای خطرناک )ویژه( 1-4-4

صلاح قرار داشته  شود که یا در فهرست اعلامی مراجع قانونی ذه ب میپسماند، وقتی خطرناک )ویژه( محسو

 باشد یا داراه یک یا اند خاصیت از خوا  پسماندهاه خطرناک )ویژه( شام  موارد زیر باشد:
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 ها؛  آسانی قابلیت آتش گرفتن داشته باشند؛ مانند حلا  : پسماندهایی که به3پییره اشتعا  -

 یی که قابلیت واکنش دهی سریع شیمیایی داشته باشند؛ نظیر پر اکسیدها؛: پسماندها2پییره واکنش -

: پسمانده که به دلی  خاصیت اسیده یا قلیایی شدید، قادر است فلز را ح  کند یاا پوسات را   1خورندگی -

 بسوزاند؛ نظیر اسید هیدروکلریک یا هیدروکسید سدیم؛

 هاه بر پایۀ سرب. ت نمایند؛ مث  رنگزیس : پسماندهایی که ترکیبا  سمی وارد محیط5سمیت -

تار آن بار اسااس نظارا  مراجاع       شود و تعاریف دقیاو  : سازوکاره که باعث ایجاد بیماره می9زایی بیماره -

 صلاح خواهد بود. قانونی ذه

اطلاعا  بیشتر در خصو  معیارهاه تعیاین خاوا  خطرنااکی بار اسااس اعالا  از ساوه مراجاع قاانونی          

 صلاح خواهد بود. ذه

 پسماندهای غیر خطرناک 1-4-2

 گیرند. قرار نمی 3-3-5پسماندهایی هستند که در بند 

 منابع تولید پسماند در صنعت نفت   1-2

 های بالادستی های مختلف فعالیت   پسماندهای تولیدی در بخش 1-2-4

 ای ذخایر بالقوۀ هیدروکربنی   پسماندهای شناسایی لرزه 1-2-4-4

اند از: لجن، پسماند حاص  از مواد منفجره، خطوط،  طور عمده عبار  اه به   لیا  لرزهپسماندهاه حاص  از عم

 جمله کشتی( و پسماندهاه حاص  از تعمیر و نگهداره. ونق  )از ها و وسای  حم    کاب 

 پسماندهای حفاری اکتشافی 1-2-4-2

ها، پسماندهاه حاوه    حفاره و کنده هاه   اند از: گ  طور عمده عبار  پسماندهاه عملیا  حفاره اکتشافی به

 سیمان، سیا  تکمی  ااه، سیا  تعمیر، تحریک و احیاه ااه و همچنین پسماند حاص  از ااه آزمایی.

 وساز پسماندهای بخش ساخت 1-2-4-3

،    هاه مستعم ، رنگ هاه ساختمانی، روغنوساز معموتً شام  نخاله هاه ساخت   پسماندهاه حاص  از فعالیت

 شوند.، ضایعا  فلزه و لجن میلا ح

 پسماندهای توسعه و تولید 1-2-4-1

                                                 

 - Ignitibility 
 - Reactivity 
 - Corrosivity 

 - Toxicity 

 - Pathogenesis 
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اند از: مواد شیمیایی مستعم  تولیده، پسماندهاه حاص   پسماندهاه عملیا  توسعه و تولید در ک  عبار 

 ها.   از تعمیر ااه و پسماند کف تانکرها یا گودا 

 پسماندهای نگهداری و تعمیرات 1-2-4-5

ساز مستعم ، فیلتر، لولۀ    ، روغن و روان   اند از: انواع باتره مستعم  اره و تعمیرا  عبار پسماندهاه نگهد

 یخ و ضایعا  فلزه.   کننده و ضد ، مواد شیمیایی خنک   ، حلا    آب، تایر، رنگ

 های اختصاصی حفاری نفت و گاز   پسماند 1-2-4-6

هاه حفاره است. همچنین    ام  سیات  )گ ( و کندهپسماندهاه تولیدشده حین حفر و تکمی  ااه عموماً ش

شود  مرجوعا  سیمانی برگردانده شده به سطح، ترکیبا  بین سطحی یا گ  لجنی که گنداب نیز نامیده می

آلوده شده با  1دهنده هاه آب در نفت یا نفت در آب است، سیا  فاصله طور عمده حاوه امولسیون که به

 باشند. نیز از پسماندهاه اصلی این بخش می 2تکمی  ااه   بی و سیات  سیمان یا سیا  حفاره غیر آ

 های حفاری   کنده 1-2-4-6-4

هاه حفاره مخلوطی است از سنگ و خاک طبیعی، سیا  پایه )آب یا غیر آن( و هر ماده موجود در    کنده

ربنا  کلسیم و مواد هاه شور، سولفا  باریو  طبیعى یا ک سیا ، نظیر عوام  امولسیون کننده و نمک

 1(LCMبازارخش مواد ) ۀماند باقی

 دستی های پایین های مختلف فعالیت   پسماندهای تولیدی در بخش 1-2-2

 پسماندهای عملیات پالایش نفت و میعانات گازی 1-2-2-4

 اند از: پسماندهاه هیدروکربوره، اهم پسماندهاه حاص  از عملیا  پاتیش نفت و میعانا  گازه عبار 

هاه زائداتی، انواع پسماندهاه روغنی،  هاه مستعم ، روغن هاه آهکی، کاتالیزهاه بیولوژیکی، لجنلجن

هاه مولکولی، کربن اکتیو اشباع شده، ضایعا  اسیده،  غربا  ظرو  مختلف نگهداره مواد نفتی و روغنی،

هاه اتانو  آمین یا سایر  حلو کاره، انواع پسماندهاه آزمایشگاهی، ضایعا  کاستیک، انواع م ضایعا  عایو

ها، مواد مستعم  استفاده شده در فرایند تصفیه فاضلاب، انواع ضایعا  ها، رنگضایعا  آمینی، انواع حلا 

 فلزه، پسماندهاه ناشی از اطفاء حریو، انواع پکینگ مستعم ، پسماند ناشی از عملیا  سند بلاست،

 هاه مستعم  رادیوگرافی و غیره.فیلم

 پسماندهای عملیات انتقال مواد نفتی توسط خطوط لوله 1-2-2-2

اند از: پسماندهاه هیدروکربوره، رسوبا  یا  پسماندهاه حاص  از عملیا  انتقا  مواد نفتی عموماً عبار 

هاه زائداتی، پسماندهاه  رانی خطوط لوله، انواع ضایعا  فلزه، انواع روغنپسماندهاه ناشی از عملیا  پیگ

                                                 

 - Spacer 

 - Completion Fluids 

  -Lost Circulation Materials 
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فاء حریو، انواع پسماندهاه تعمیراتی و ضایعا  ناشی از تعویض پوشش و تعمیرا  از قبی  سر ناشی از اط

 لوله، ته الکترود، قطعا  فلزه، انواع فیلترهاه روغن و هوا و غیره.

 های نفتیسازی و پخش فراوردهپسماندهای عملیات ذخیره 1-2-2-3

، پسماندهاه هیدروکربوره از هاه نفتی عبار وردهسازه و پخش فرااهم پسماندهاه ناشی از عملیا  ذخیره

و اتیلن گلیکو ،  3هاه حاوه ادرانت هاه زائداتی، ظرو  یا بشکه ماسه آلوده، انواع ضایعا  فلزه، انواع روغن

قطعا  مربوط به کنتورها و رگلاتورها، انواع المنت فیلترهاه روغن، گاز و سوخت، پسماندهاه ناشی از اطفاء 

 .انواع پسماندهاه تعمیراتی می باشند ،کاره، انواع پسماندهاه پلاستیکی ا  عایوحریو، ضایع

 دستیهای پایینپسماندهای طراحی و اجرای طرح 1-2-2-1

هاه  هاه ساختمانی، انواع روغننخالهاز  دستی عبار هاه پایینرحاهم پسماندهاه فرایند طراحی و اجراه ط

ی و الکترونیکی، مواد آلوده به مواد شیمیایی یا نفتی، انواع ضایعا  فلزه، مستعم ، انواع پسماندهاه الکتریک

 .هاه اوبی می باشندتیکی، انواع پالتانواع پسماندهاه پلاس

 پسماندهای نگهداری و تعمیرات 1-2-2-5

از مستعم ، س   ، روغن و روان   انواع باتره از طور عمده عبار  هاه نگهداره و تعمیرا  به   پسماندهاه فعالیت

یخ، ضایعا  فلزه، انواع تیوب، گسکت،    کننده و ضد ، مواد شیمیایی خنکحلا ،    ها، تایر، رنگفیلترها، لوله

 .می باشنداورینگ، تسمه، ضایعا  اوبی و پسماند ناشی از عملیا  سند بلاست 

 پسماند صنعت پتروشیمی 1-2-2-6

 و زایلین و محصولات فرعیصنایع تولیدکننده پارا زایلین، ارت 1-2-2-6-4

هاه مولکولی، حلا  پلیمره شده، آلومیناه  انواع کاتالیست ها، غربا  دهاه عمده این صنایع عبار  ازپسمان

هاه دراگار، ماواد شایمیایی مساتعم ،      فعا  شده مستعم ، اسیدهاه مستعم ، رسوبا  کف مخازن، تیوو

فو ، ضایعا  فیلر و الکتارود، پساماندهاه آزمایشاگاه،    هاه تنظیف آغشته،  سیلیکا ژ ، ضایعا  فلزه، پاراه

 .می باشندخانه  روغن هیدرولیک مستعم ، پسماندهاه برق و الکترونیک، لجن تصفیه

 اتیلن سنگین و سبک و محصولات فرعی پلی صنایع تولیدکننده اتیلن، پروپیلن، 1-2-2-6-2

هاه مولکولی، روغان   ه آنیونی و کاتیونی، غربا ها کک ضایعاتی، رزیناز  پسماندهاه عمده این صنایع عبار 

هاه حاص  از عملیا  دکانات، گساکت، پلیساه، هگازان      هاه جیوه و ارسینه، لجنضایعاتی فراینده، جاذب

هاه مستعم ، کارتریج فیلتر روغن، مواد شیمیایی مستعم ، بازها و اسیدهاه مستعم ، پشم  ضایعاتی، حلا 

ستعم ، پسماندهاه برق و الکترونیک، کلوخه، کاربن فعاا  مساتعم ، پاودر     سنگ، پرلیت، آلومیناه فعا  م

                                                 

  - Odorant 
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هاه ضایعاتی، الیگومر، ذرا  پودر پلیمر، واکاس، لجان پلیمار، متاانو ، پساماندهاه      اتیلن مرطوب، پلت پلی

هااه مسایرهاه پسااب، ضاایعا  آجرنساوز،       هااه حاصا  از تیروبای حوضاچه     حاص  از احیاء حلا ، لجان 

 خانه، فیلترهاه مختلف می باشند. فیه، لجن تصAPI 3د هاه واحپسماند

 صنایع تولیدکننده آمونیاک، اوره و محصولات فرعی 1-2-2-6-3

هااه مساتعم ،    انواع کاتالیست، انواع فیلتر روغان، روغان  لیده در این صنایع عبار  از عمده پسماندهاه تو

هاه مساتعم  و   اتی، هاردنر ضایعاتی، رنگشیشه، پشم سنگ، ماستیک ضایع ضایعا  اوره، انواع جاذب، پشم

خانه، انواع گسکت، سوخت مساتعم ،   فاسد، کربن فعا  مستعم ، پسماندهاه برق و الکترونیک، لجن تصفیه

 .می باشندخانه  ضایعا  سند بلاست، پسماندهاه فلزه و غیرفلزه، انواع بشکه ضایعاتی، لجن تصفیه

 وپان، بوتان و محصولات فرعیصنایع تولیدکننده متانول، پر 1-2-2-6-1

انواع رزین، انواع کاتالیسات، سارامیک باا  مساتعم ،     از  طور عمده عبار  صنایع بهپسماندهاه تولید در این 

هااه   صابون، دکتاور تیاوو   سیلیکا ژ  مستعم ، روغن مستعم ، زئولیت، ماستیک، کربن فعا  مستعم ، آب

2ه معیاوب، ضاایعا   هاا  حاوه معر  شیمیایی، پشم سنگ، اوریناگ، گایج  
 GRP    ،ضاایعا  ساند بلاسات ،

 خانه می باشند. لکترونیک، لجن تصفیهپسماندهاه برق و ا

 و محصولات فرعی PVC 3 ،VCM 1صنایع تولیدکننده  1-2-2-6-5

هاا، کاک، اساید ضاایعاتی، کاربن فعاا         انواع رزینپسماندهاه تولیده عبار  از  طور عمده در این صنایع به

ساازه واحادهاه مختلاف    ها، انواع کاتالیسات هاا، پکیناگ، ضاایعا  پااک      ها و برج مبد مستعم ، رسوبا  

 .می باشندخانه  ها، پسماندهاه برق و الکترونیک، لجن تصفیه هاه مستعم ، ضایعا  غربا  فراینده، روغن

 های سبک و سنگین نفتا، گاز مایع و محصولات فرعی صنایع تولیدکننده بنزن، برش 1-2-2-6-6

هاه مستعم ، انواع کاتالیست هاا، فاو ، پاودر     انواع حلا از   لیده در این صنایع عبار پسماندهاه تو عمده

هاه آبی، پشم سنگ، آب و صابون، پلیت، گاریس ضاایعاتی، پکیناگ، اناواع     خشک، ضایعا  اسیده، آزمون

عم ، لجان  ت مسات هااه مولکاولی، پساماندهاه بارق و الکترونیاک، ساوخ       لجن، کک، رسوب مخازن، غربا 

 خانه می باشند. تصفیه

 صنایع تولیدکننده اتیلن گلیکول، دی اتیلن گلیکول و محصولات فرعی 1-2-2-6-7

                                                 

 - American Petroleum Institue- Oil-Water seperator     

  - Glassfiber Reinforced Plastic 

  - PolyVinyl Chloride 

  - Vinyl Chloride Monomer 
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روغن مستعم ، لجن فراینده، اناواع کاتالیسات، پساماندهاه بارق و     از   هاه عمده این صنایع عبار پسماند

 .می باشندخانه  هاه مستعم ، ضایعا  فلزه و غیرفلزه، لجن تصفیه الکترونیک، بشکه

 استر و مواد مصرفی نساجی و محصولات فرعی صنایع تولیدکننده پلی 1-2-2-6-0

بلاوره، ماواد شایمیایی     ، ذرا  ریاز  3ضایعا  پلیمر، الیگومراز  پسماندهاه تولیده عبار  در این صنایع عمده

خاناه،   ستعم ، لجن تصفیه( و استر، ضایعا  اسیده، روغن مppمستعم ، انواع کاتالیست، پودر پلی پروپیلن)

شیشه، پسماندهاه برق  آب و صابون، خاکستر، گریس ضایعاتی، محلو  کار  فیشر )پیریدین و متانو (، پشم

 .می باشندو الکترونیک، سیلیکا ژ ، رسوب کف مخازن، کلوخه، ایزو پروپی  الک  

 صنایع تولیدکننده رزین اپوکسی، پلی کربنات و محصولات فرعی 1-2-2-6-9

هاه غلیظ پلای کربناا ، ضاایعا      نواع کاتالیست، محلو از ا  یده در این صنایع عبار عمده پسماندهاه تول

اپوکسی، مواد فنلی، سوخت مستعم ، روغن مستعم ، پشم سنگ، گسکت، سیلیکا ژ ، پکینگ، پسماندهاه 

 خانه می باشند. برق و الکترونیک، لجن تصفیه

وئن دی ایزوسیانات، متیلن دی فنیل دی ایزوسییانات و محصیولات   صنایع تولیدکننده تول 1-2-2-6-48

 فرعی

هااه مساتعم ، کاربن فعاا  مساتعم ،       زئولیات، روغان  از   پسماندهاه عمده تولیده در این صنایع عباار  

ساماندهاه بارق و   خاناه، پ  هاه ضایعاتی، پکینگ، جاذب پلیمر، کاتالیست هاه مستعم ، لجان تصافیه   عایو

 ند.الکترونیک می باش

 سایر صنایع پتروشیمی 1-2-2-6-44

هاه  ، حلا پسماندهاه هیدروکربورهاز   صور  کلی عمده پسماندهاه تولیده در صنایع پتروشیمی عبار  به

هاه غیر هالوژنه، هگزان ضایعاتی )هگزان+ الیگومر(، هیدروکربن سنگین و الیگومر، ضایعا   هالوژنه، حلا 

هاه مولکولی، کربن فعا  مستعم ، انواع پلاستیک، تستیک،  نسوز، غربا هاه حرارتی و  رنگ و تینر، عایو

هاه مستعم ، اسیدهاه مستعم ، زئولیت، پسماندهاه قلیایی )مانند سودا، آمین( و پسماندهاه  کاتالیز

ها، گ  فیلتر پرس، ها و برجها، تیوب ها، رسوبا  داخ  مبد  اسیده، قیر وینی  کلراید، انواع قیر، رزین

 ضایعا  اتیلن گلیکو  و کک می باشند. ضایعا  فلزه، انواع فیلترها،

 پسماندهای مشترک 1-2-3

هاه  از پسماندهاه برایدن )نظیر انواع نخاله هاه صنعت نفت عبار اهم پسماندهاه مشترک در فعالیت

اده )شام  انواع (، پسماندهاه عغیرهها، تجهیزا  مستعم  و لجن و  ساختمانی، ضایعا  فلزه، انواع عایو

                                                 

  - Oligomer 
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(، پسماندهاه برق و الکترونیک، انواع فلزا  غیرههاه مواد غیایی، پلاستیک، شیشه، اوب و کاغی و  باقیمانده

ها، پسماندهاه پزشکی )خطرناک و غیر خطرناک(، پسماندهاه کشاورزه  ها، پالت آهنی و غیر آهنی، بشکه

 .می باشندخانه فاضلاب )بهداشتی و صنعتی(  تصفیه هاه ساختمانی، لجن   )خطرناک و غیر خطرناک(، نخاله

 برداری نمونه 1-3

برداره از پسماندهاه تولیده باید بر اساس استانداردهاه مرتبط و تعیین شده از سوه مراجاع قاانونی    نمونه

 شده است. برداره ارائه ، اطلاعاتی در رابطه با نمونهپصلاح صور  بگیرد. در پیوست  ذه

 و کیفی پسماند برآورد کمی 1-1

 شناسایی کیفی پسماندها 1-1-4

هاه مختلف   نوع و خصوصیا  پسماندهاه تولیده باید از سوه تولیدکننده شناسایی و مشخص شود تا گزینه

 طراحی شود. نآ مدیریت اجرایی

 شناسایی کمیّ پسماندها 1-1-2

ا لزوماً از یک نقطه یا نقاط خا  ه که پسماندها در صنعت نفت منابع مختلفی دارند و تولید آن جا آن از

سختی  طور عمده عملیاتی نیست و پسماندهاه جامد را به گیره دقیو پسماندها به  گیرد، اندازه  صور  نمی

گیره سنجش کرد. در بسیاره از موارد، در اص  این   صور  مستمر و پیوسته در یک سامانه اندازه توان به  می

ها   هاه مدیریت پسماند، معموتً میزان پسماند رو، در سیستم صرفه نیست. ازاین به کار از منظر اقتصاده مقرون

 شود و بسته به فعالیت موردنظر، امکان دستیابی به سطوح مختلفی از دقت وجود دارد.  تقریب زده می

 گذاری پسماندهاشناسه 1-5

مراجاع قاانونی   الزاماا   بار اسااس   ها را  هر تولیدکننده در هر شرکت باید پسماندهاه خود را شناسایی و آن

 کند. گیارهشناسه صلاح ذه

 حدود تشخیص پسماندها 1-6

حدود تشخیص پسماندها و تبدی  پسماندهاه خطرناک )ویژه( به پسماند غیر خطرناک بر اساس الزاما  

 .صلاح خواهد بود مراجع قانونی ذه

 چرخه حیات پسماندها 1-7

هااه مختلفای باراه     اه باه میازان تولیاد و ترکیاب پااسماند، گزیناه  در مدیریت اجرایی پسماندها، باا توج

هااه مناساب عالاوه بار داناش فنای نیااز باه ابزارهاااه پااشتیبان            مدیریت آن وجود دارد. انتخاب گزیناه 

گیااره دارد. ارزیاااابی ارخاااه حیاااا  یااک روش اساااتاندارد بااراه شناساااایی و ارزیااابی اثاارا     تصاامیم

عنوان یکای از ابزارهاااه ماؤثر شااناخته     هاه مختلف مدیریات پساماند به ا گزینهمحیطی مرتباط با زیست
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زیساتی محصاوت  در هماه مراحا       و تحلی  اثرا  محیط شود. ارزیابی ارخه حیا ، ابزاره براه تجزیه  می

افات،  ها از استخراج منابع تا تولید و استفاده از محصو  تا مدیریت پاس از دفاع شاام  بازی    ارخه حیا  آن

شاود از اساتانداردهاه زیار     استفاده مجدد و دفع نهایی است. براه ارزیابی ارخه حیا  پسماندها توصیه می

 پیروه شود:

 35858شماره ایزو -ایران ملی استاندارد -

 22252شماره  یرانا یاستاندارد مل -

       ISO استاندارد -

       ISO استاندارد -

       ISO استاندارد -

 مدیریت پسماندسامانه تقرار اس 1-0

المللی و همچنین الزاما  و مقاررا  صانعت نفات در     تولیدکننده باید از آخرین قوانین و مقررا  ملی و بین

 روز کند. خصو  مدیریت پسماندها آگاهی داشته و آن را به

یریت پساماند  ماد ساامانه  منظور کنتر  پسماندهاه خود باید یک سیستم مدیریتی با عناوان   تولیدکننده به

(WMS) 
 زیست، استفاده بهینه از منابع و کاهش میزان پسماند، تدوین و به اجرا بگیارد. باهد  حفظ محیط3

ساازه سیساتم مادیریت پساماندها بایاد از فرایناده مشاخص جهات شناساایی          منظور پیاده تولیدکننده به

ندارد و الزاما  تعیاین شاده از ساوه    پسماندهاه خطرناک )ویژه( و غیر خطرناک مطابو با الزاما  این استا

 صلاح استفاده کند. مراجع قانونی ذه

تعیین تکلیف، به شک  مناساب  بنده تز  است پسماندها توسط مدیریت اجرایی تا پس از شناسایی و طبقه

 نگهداره و ذخیره شود.

باراه هار یاک از     شاده و  محیطای تعریاف   فرایند تعیین تکلیف باید بر اساس آخرین قوانین و مقررا  زیست

با توجه به ماهیت پساماندهاه تولیاده در صانعت نفات، اقاداما       شده به اجرا درآید.  پسماندهاه شناسایی

 حسب اولویت ذی  باشد: شده در فرایند تعیین تکلیف باید بر تعریف

 عد  تولید؛ -الف

 کاهش در مبدأ؛ -ب

 استفاده مجدد؛ -و

 ژه(؛بازیافت )مشتم  بر تبدی  به مواد/انر - 

 فروش؛ -ث

                                                 

 - Waste management system 
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 تصفیه؛ -ج

 سوزاندن؛ -چ

 دفن. -ح

هااه پاردازش و تصافیه احتماالی موردنیااز باراه        هر شرکت در هنگا  تعیین تکلیف پساماندها، بایاد روش  

 بازیافت، فروش، سوزاندن و یا دفن را قب  از انجا  عملیا  یادشده تعیین و اجرا کند.

 شده باشد. بینی و مشخص باید از سوه تولیدکننده پیشنحوه عملکرد در شرایط اضطراره براه پسماندها 

ونق  پسماندها باید مطابو با الزاما  این استاندارد و با رعایت سایر الزاما  و قوانین وضع شاده   شرایط حم 

 صلاح تعیین و مشخص شود. از سوه مراجع قانونی ذه

و مدیریت اجرایی نگهاداره شاود. ماد      آمار و اطلاعا  مرتبط با مدیریت پسماند باید از سوه تولیدکننده

تعیاین   35883ایازو   -استاندارد ملی ایاران  تواند توسط قوانین ملی و محلی یا الزاما  نگهداره اطلاعا  می

 شود.

ها و تولیدکنندگان عملیااتی الزامای خواهاد     تدوین روش اجرائی تشریح مدیریت پسماند در هریک از شرکت

 بود.

اه مطابو با الزاما  این اساتاندارد و الزاماا  تعیاین     صور  دوره ت پسماند باید بهها مربوط به مدیری گزارش

 صلاح تهیه و اعلا  شود. شده توسط مراجع قانونی ذه

 الزامات ایمنی و بهداشتی پسماندها 5

المللی و همچنین  شرکت و هر تولیدکننده پسماند در صنعت نفت باید از آخرین قوانین و مقررا  ملی و بین

صلاح در خصو  ماوارد ایمنای و بهداشاتی مارتبط باا پساماندها        الزاما  و مقررا  سایر مراجع قانونی ذه

 روزرسانی کند. آگاهی داشته و آن را به

 الزامات ایمنی مدیریت پسماند 5-4

 صلاح کلیاه  باید مطابو با الزاما  تعیین شده توسط مراجع قانونی ذه تولیدکننده و مدیریت اجرایی پسماند

 شرایط ایمنی را در هر یک از مراح  مدیریت پسماند رعایت نمایند.

محیطای،   تواند مبتنی بر درک پتانسی  خطرا  زیست هاه مدیریت پسماند می صور  کلی، تعیین اولویت به 

بهداشت و ایمنی، اثرا ، ملاحظا  مرتبط با تولید و ارخه پسماند و در دسترس بودن زیرسااخت مادیریت   

 ماند و عواقب عد  مدیریت بهداشتی باشد.بهداشتی پس

استفاده از تجهیزا  حفاظت فرده براه شاغلین در تمامی فرایندها به تفکیک نوع شغ  و متناساب باا ناوع    

مراجاع  پسماند و در تمامی مراح  مدیریت پسماند از تولید تا دفع، باید مطابو با الزاما  تعیین شده توسط 

 مدنظر مدیریت اجرایی پسماند در صنعت نفت قرار بگیرد: زیرن موارد باشد و همچنی صلاح قانونی ذه
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 باشد.مراجع ذیصلاح قانونی هاه تز  از  تجهیزا  حفاظت فرده استاندارد و داراه تأییدیه -

پاس از اساتفاده از    بازرسی و کنتر  تجهیزا  حفاظت فرده قب  از اساتفاده، در طاو  ماد  اساتفاده و     -

 ها صور  بگیرد. هاه مناسب جهت اطمینان از سالم بودن آن با روش تجهیزا  حفاظت فرده

کارگیره صحیح تجهیزا  حفاظت فرده در کلیه مراح  مدیریت اجرایی  هاه تز  درزمینه به ارائه آموزش -

 پسماند صور  بگیرد.

تجهیازا  و  طاور   مدیریت پسماند توجه به الزاماا  ایمنای در رابطاه باا عواما  اجرایای و هماین       سامانه در 

صور   صور  کلی درجه احتیاط در این زمینه به آت  مرتبط از درجه اهمیت باتیی برخوردار است، به ماشین

 زیر است:

کننده ایان   دهنده باتترین درجه احتیاط در برخورد با پسماند است. کارگران حم نشان :4درجه احتیاط  -

هاه کلریناه باه تان     ها( از جنس پلی وینی  اشممواد باید یک لباس سرتاسره )پوشش دست، صور  و 

هاا باه یاک     شرکت در موارده تز  است سیستم تنفسای آن  HSEطور به تشخیص  داشته باشند. همین

      ppmمحافظ تنفسی از نوع کارتریج شیمیایی باقدر  مقاومت در برابر بخارا  ارگانیک باا غلظات   

روجی باه ظارو  ذخیاره انتقاا  داده شاود و از هرگوناه       حجمی، مجهز شود. پسماند باید مستقیماً از خ

ها درروه زمین خودداره شود. ظرو  ذخیره باید باا احتیااط حما  شاوند و از پرتااب       ذخیره موقت آن

هاا تنهاا در    کردن و غلتاندن آن بر روه زمین خودداره شود. ظرو  باید همواره دربسته بوده و درب آن

 هنگا  پر کردن باز باشد.

دهنده درجه احتیاط بات است. تز  است کلیه موارده کاه در ماورد پساماندهاه    نشان :2احتیاط  درجه -

بیان شد، براه این پسماندها نیز رعایت شود. تنها پوشاندن صور  و دهان و اساتفاده از   3درجه احتیاط 

 شرکت است. HSEهاه تنفسی در این مورد اجباره نبوده و به تشخیص  ماسک

دهنده درجه احتیاط پایین است. براه حم  این پسماندها استفاده از لبااس کاار   نشان :3اط درجه احتی -

مد   اه کافی است. در هنگا  حم  نباید تماس مستقیم و طوتنیمناسب، کفش ایمنی و دستکش پاراه

ر ساقف  هاه کام در زیا   صور  دپوهاه موقت در حجم توانند بهبا پسماندها برقرار شود. این پسماندها می

از آن حتمااً باه محا      ساعت روه زمین نباشد و پاس   25ذخیره شوند، اما این دپوها بهتر است بیش از 

 ذخیره موقت حم  شوند.

ذخیره موقت  توان در مح آوره این دپوها، سطح کف باید کاملاً تمیز شود. این پسماندها را میپس از جمع

 هداره نمود.با رعایت شرایط ذکرشده در این استاندارد نگ

 های ناسازگارتعیین گروه 5-4-4
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مادیریت پساماند از روش   ساامانه  هااه ناساازگار آن ضاروره اسات در      منظور تعیین گروه مااده و گاروه   به 

هاه موردتوجه مواد خطرناک  استفاده شود. در این روش گروه  RCRA 3پیشنهاده قانون حفاظت و بازیابی 

 الیف پیوسات  زیرگاروه باه شارح     9و هار گاروه باه     Bو  Aه دو گروه در خصو  انجا  واکنش با یکدیگر ب

 اند. شده تعریف

 الزامات بهداشتی مدیریت پسماندها 5-2

کلیاه  صلاح  مراجع قانونی ذهباید مطابو با الزاما  تعیین شده توسط  تولیدکننده و مدیریت اجرایی پسماند

در  زیار یات نمایناد. همچناین رعایات الزاماا       شرایط بهداشتی را در هر یک از مراح  مدیریت پسماند رعا

 مدیریت پسماند صنعت نفت الزامی است:

تناسب فعالیت کارکنان اجرایی مدیریت پسماند با نوع شغ  باید بر اساس معاینا  پزشکی شاغلی و الزاماا    

 صور  پییرد.صلاح  مراجع قانونی ذهتعیین شده توسط 

 بادن  ایمنای  سامانه مشکلا  یا و هستند دیابت هاه ریوه و یمارهآسم، ب مبتلا به که کارگیره افراده از به

 ها بات است، خودداره شود.هاه بیولوژیکی یا آندوتوکسین هایی که خطر وجود آئروس  دارند در مکان

خصو  افراده که با پسماندهاه خطرناک )ویژه( در ارتبااط هساتند    کلیه عوام  اجرایی مدیریت پسماند به

صالاح را گیراناده و    آموزشی بهداشتی مطابو با الزاما  تعیین شده توسط مراجاع قاانونی ذه   هاه باید دوره

 گواهی آن مستند و در دسترس باشد.

آمیاز باراه تشاخیص و تعیاین مقادار       حوزه پسماندهاه مخااطره  مدیریت اجرایی پسماندها موظف است در

آمیز تحات کنتار       کند که عوام  مخاطرهآمیز پایش محیطی برقرار نموده و اطمینان حاص عوام  مخاطره

 صلاح مراجع قانونی ذهتماس شغلی مصوب   بوده و میزان مواجهه عوام  اجرایی خارج از محدودۀ حد مجاز

 نیست.

 مدیریت پسماند در صنعت نفت 6

 کاهش و به حداقل رساندن میزان پسماندها 6-4

پسماند در صنعت نفت است. وجود یاک روش   مدیر سامانه هاه  پسماند جز اولویت کمیتکاهش سمیت و 

محیطی را عموماً کاهش  هاه مرتبط با فرایندهاه بعده و اثرا  زیست مؤثر براه کاهش مقدار پسماند هزینه

هااه مناساب باراه کااهش حجام       هاه کااهش آلاودگی، پیادا کاردن روش     ترین روش دهد. یکی از مهم می

اصلاح فرآیند تولیاد، جداساازه جریاان پساماندها و همچناین      توانند شام   ها می پسماندها است. این روش

هاه مؤثر کاهش پسماند در منبع تولید، جلوگیره از مخلوط  ها باشد. یکی دیگر از روش استفاده مجدد از آن

مثا  اگر مقادار کمای از یاک     عنوان هاه مختلف پسماندهاه خطرناک )ویژه( با یکدیگر است. بهشدن جریان

ا حجم زیاده از پسماند غیر خطرناک مخلوط شود حاصا  کاار، حجام وسایعی از پساماند      ماده خطرناک، ب

                                                 

 - Resource Conservation and Recovery Act 
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هاه مختلف، ضامن کااهش    خطرناک )ویژه( خواهد بود که باید تصفیه شده و دفع شود. با جداسازه جریان

 تر انجا  داد. هزینه تر و کم توان عم  تصفیه را نیز راحت حجم پسماند خطرناک )ویژه( تولیده، می

 ملاحظات کلی  6-4-4

ریزه در جهت کاهش و حداق   هر شرکت و تولیدکننده و مدیریت اجرایی پسماند در صنعت نفت باید برنامه

که گردش کار، وظاایف ادارا  مختلاف، نحاوه     نحوه بهسازه پسماندها )مقدار یا درجه خطر( را داشته باشد. 

 ده باشد.ش ارتباطا ، اگونگی مستندسازه و گزارش دهی در آن مشخص

پس از شناسایی کلیه پسماندها و مشخصا  آن )مشتم  بار درجاه خطار، محتاوا و خصوصایا  فیزیکای و       

شیمیایی( مطابو با شرایط ذکرشده در این استاندارد، باید آن دسته از پسماندهایی که قابلیت کاهش میازان  

( مناسب براه کاهش آن با محوریت یا خطر آن در زمان تولید وجود دارد، شناسایی و اقداما  )فنی/مدیریتی

 واحد مهندسی شرکت با همکاره سایر واحدهاه عملیاتی و دیگر ادارا  تعیین شود.

در صور  انجا  اقداما  کاهش دهنده کمیت پسماند، در نهایت تولید پسماندهایی با مشخصا  مختلاف در  

هاه داراه قابلیت استفاده مجدد شناسایی ناپییر است. لیا در وهله او  باید کلیه پسماند صنعت نفت اجتناب

 و اقداما  تز  جهت استفاده مجدد از آن در داخ  شرکت صور  پییرد.

در صور  انجا  اقداما  کاهش و استفاده مجدد از پسماندها، شرکت بایاد کلیاه پساماندهاه داراه قابلیات     

 فروش و بازیافت کنندگان مناسب را شناسایی کند.

 رساندن پسماندبه حداقل    6-4-2

توجه تولید پسماند،  هاه قاب  هاه به حداق  رساندن پسماند امره ضروره در صنعت نفت است. کاهش برنامه

دستیابی است.  ها، در حداق  هزینه، قاب  هاه محیطی کارکنان و یا با تغییر رویه وسیله افزایش آگاهی اغلب به

قادیر پسماند واحدهاه دیگار مارتبط باشاد طاوره کاه      تواند در م یک جریان پسماند ناشی از یک واحد می

دهد. براه مثا ، غلظتی  وسیله بازیافت و استفاده مجدد را کاهش می هاه کلی دفع براه آن جریان، به هزینه

تواناد   شده از آن واحد، مای  تواند ترمیم شود اما قلیاه مصر  شود می که در آن، قلیا در یک واحد مصر  می

ها و جامدا  آبکی این امار بیشاتر    عنوان خوراک قلیا در واحد دیگر، باشد. براه لجن ده بهمناسب براه استفا

اقتصاده است تا از رقیو کردن غیرضروره جلوگیره شود. ازآنجاکه هر مرحلاه تغلایظ بعاده )تغلایظ و/یاا      

ه  تغلایظ شاده   ه یک جریاان پساماند   آوره و تصفیه افزاید، معموتً جمع هاه تصفیه می زدایی( به هزینه آب

 شده باشد. ه کمتره دارد تا اینکه یک مقدار بزرگ و رقیو کواک، مؤثرتر و هزینه

 بازیابی منابع 6-4-2-4

هاه عملیاتی باید در مدیریت پسماند صنعت نفت در نظر گرفتاه   براه کاهش در منبع، اصلاح فرآیند و رویه

هااه   برخای از روش  .شاود  کی پسماند انجا  مای هاه خطرنا این کار براه کاهش مقدار و تغییر ویژگی .شود

 کاهش در منبع در صنعت نفت به شرح زیر است:
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 تمیز کردن مخزن 6-4-2-4-4

هاا باراه کااهش     توان به همراه استفاده از حلا  شده در مخازن ذخیره را می با زاویه متغیر نصب 3کنمخلوط

  سازه به کار برد. حالا  انتخااب   از مخازن ذخیره زمان، نیروه انسانی و هزینه و نیز حی  جامدا  باقیمانده

درجه مخلوط خواهد شاد. ایان    18روز در مخزن در زوایاه مختلف حدود  39روز تا  9شده معموتً به مد  

تاوان ترکیباا  هیادروکربوره ارزشامند را بازیاابی نماود.        کار تقریباً همه جامدا  مخزن را جدا کرده و می

ماناده باه علات کااهش      یافته و نیاز جامادا  بااقی    تواه نفتی بعد از بازیابی کاهشدرواقع در این فرایند مح

 محتواه ترکیبا  نفتی کمتر خواهد شد.

 های حاصل از فرایندهای تصفیه لجن 6-4-2-4-2

طور عماده   هاه متعدده براه کاهش مقدار لجن تولیده ناشی از فرایندهاه تصفیه وجود دارد که به ورهافن

 اند از: عبار 

نشاینی(   تصفیه بیولوژیک )با در نظر گرفتن مشکلا  تهسامانه : افزایش سن لجن در تغییر سن لجن -الف

وسیله استفاده از یک شناور سااز هاوا کاه     جداسازه ممکن است بهتواند باعث کاهش لجن تولیده شود.  می

عموتً به میزان کافی، افزایش یابد تواند م فیلتراسیون، انجا  گیرد. عمر لجن میسامانه کند یا  خوبی کار می به

 .تا میزان هدر دهی لجن را تا سطح بسیار پایینی، کاهش دهد

تواند منجار باه کااهش لجان تولیاده شاود بخصاو  اگار هاد  دفاع،            : این فرایند میهضم هوازی -ب

 تصفیه نیز در نظر گرفته شود. عنوان یک روش پیش تواند به باشد می 2لندفارمینگ

توجاه لجان تولیاده شاود اماا بایاد شارایط         تواند منجر به کاهش قاب  : این فرایند میازیهو هضم بی -پ

 مدیریت بو و گازهاه تولیده در نظر گرفته شود.

هااه جداساازه    هاا و سیساتم   تصفیه بیولوژیک )زیستی(، حوضچهسامانه هاه خروجی از  : لجنآبگیری - 

ایستی به بخش آبگیره جهت کاهش حجم لجان، تولیاد   نفت از آب پس از هاضم یا بدون استفاده از هاضم ب

اه از تجهیزا   آبگیره عموماً از مجموعهسامانه لجن با رطوبت کمتر و بازیافت آب همراه لجن هدایت شوند. 

 هاه گریز از مرکز و غیره تشکی  شده است. نشینی و سیستم نظیر مخزن ته

هااه کااهش    تواناد یکای از روش   دیواره سلولی مای : استفاده از مواد شیمیایی براه شکستن هیدرولیز -ث

توانند اکسایش یافته و لجن بیولوژیک حاص ، جهت دفع نهایی بسایار   بنابراین مواد آلی میتولید لجن باشد، 

 .شود زدایی می تر آب آسان

 توان حجام لجان   : در این روش با استفاده از هوا و کاربرد مواد شیمیایی میشناورسازی به کمک هوا -ج

شان  وره کنند تا بهره هاه شیمیایی کار می واحدهاه شناورسازه هوا معموتً با افزودنیتولیده را کاهش داد. 

هایی از مواد شیمیایی مورداستفاده هستند.  ها نمونه بهبود یابد. زاج سفید، کلرید آهن، آهک و پلی الکترولیت

                                                 

  -Mixture 

  -Landfarming 
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توجهی از جامدا  نفتای را باراه دفاع     حجم قاب  که پردازش از نوع زاج سفید، آهک و کلرید آهن، ازآنجایی

که در نتیجه،  ها باشد کند، در صور  امکان، استفاده از مواد شیمیایی باید محدود به پلی الکترولیت ایجاد می

 شود. منجر به کاهش مقدار ماده جامد براه دفع می

توان باا ترکیاب برخای ماواد باا       : گاهی با در نظر گرفتن کلیه شرایط عملیاتی و ایمنی میترکیب مواد -چ

توان باراه کااهش پسااب حاصا  از      می pHطور مثا  با کنتر   یکدیگر، مقدار لجن تولیده را کاهش داد به

 بویلرها استفاده نمود.

ها یا هر  ریزه براه تما  انواع تعطیلی زیست شرکت، باید در برنامه : بخش محیطریزی اضطراری برنامه -ح

هااه پساماندها کاه در طاو  تعطیلای تولیاد        داشته باشد، بنابراین مقاادیر و ویژگای  مورد اضطراره حضور 

ریزه براه تعطیلی، باید اطمینان ایجاد کند که تما  تمهیدا  تز  جهت  شود. برنامه بینی می شوند، پیش می

 شود. به حداق  رساندن پسماند در نظر گرفته می

 بازیابی نفت 6-4-2-4-3

طور مجدد  توان به نامه بازیافت ترکیبا  نفتی را داشته باشند تا ترکیبا  بازیافتی که میها باید بر همه شرکت

عنوان خوراک وروده در فرایند وارد نموده و یا باه فاروش رسااند را بازیاابی کنناد. باراه ایان منظاور از          به

ماواد شایمیایی و    هاه بازیابی مختلفی نظیر جداسازه گرانشی ساده، شکستن ترکیبا  باا اساتفاده از   روش

تواند دفع نمود. بهتر است بازیاابی   مانده حاص  را می شود. بعد از بازیابی ترکیبا  نفتی باقی گرما استفاده می

ماناده   ترکیبا  اگر هد  دفع به روش لندفارمینگ است تا زمانی ادامه یابد که حداکثر ترکیبا  نفتای بااقی  

 درصد باشد. 39کمتر از 

 ها کاتالیست 6-4-2-4-1

ریزه براه بازیافت این فلازا  و یاا    ها معموتً به مقداره است که امکان برنامه محتواه فلزه اغلب کاتالیست

هاا   اندازه کافی داراه پایداره هستند که بتوان آن هاه مستعم  به فروش آن را فراهم سازد. بیشتر کاتالیست

ح  دفن اختصاصی از اولویت بیشتره برخوردار صور  اصولی دفن نمود هراند دفن این پسماندها در م را به

 صلاح صور  پییرد. است و باید مطابو با الزاما  تعیین شده توسط مراجع قانونی ذه

 اسیدها و بازها 6-4-2-4-5

تواناد منجار باه     سازه اسیدها و بازها باا یکادیگر مای    برخی از پسماندها باید قب  از دفع خنثی شوند. خنثی

شاده را   و از طرفی استفاده کمتر از ماواد شایمیایی شاود. اسایدها و بازهااه خنثای       کاهش پسماند تولیده

که محادودیت ورود جامادا  محلاو  کا  در نظار       تصفیه فاضلاب هدایت نمود درصورتیسامانه توان به  می

 توان به صنایع تولیدکننده اسید بازگرداند. شده باشد. همچنین اسیدهاه مستعم  را می گرفته

 فیلتر کیک 6-4-2-4-6

هاه اندگاناه تاا انادین     توان با استفاده از کوره شده براه تصفیه روغن مستعم  را می خاک فیلتر استفاده

ماناده   طور مجدد به ارخه برگرداند. خاک رس باقی قبو  باشد، به مرتبه که اندازه ذرا  و سطح واکنش قاب 
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با رعایت الزاما  تعیین شاده توساط مراجاع     3ی توان آن را در لندف یک پسماند غیر قاب  واکنش است و می

 صلاح دفن نمود. قانونی ذه

 عنوان بازدارنده کرومات به 6-4-2-4-7

تاوان آن را از   هاه سرمایشی است و می هاه خوردگی در سیستم ترین بازدارنده عنوان یکی از مهم کروما  به

 ود.کن با استفاده از فرایندهاه تباد  یونی بازیافت نم برج خنک

 برداری برای کاهش تولید پسماند های طراحی و بهره ویژگی 6-4-2-2

 واحدهای یکپارچه 6-4-2-2-4

تواند  سازه جابجا نمود که این امر می توان از یک واحد به واحد دیگِر بدون ذخیره اجزاه جداشده نفت را می

 مقدار لجن تولیدشده را کاهش دهد.

 اختلاط در خط 6-4-2-2-2

سازه مخلاوط نماود    هاه ذخیره توان در خطوط لوله بدون نیاز به تانک ها را می صد ک  سوختدر 59حدود 

 که در این حالت لجن تولیدشده در مخزن نهایی در حداق  مقدار خواهد بود.

 کن مخزن نفت خاممخلوط 6-4-2-2-3

رسوب مواد جامد قابا    کن ازکن باشند. استفاده از مخلوطشود مخازن نفت خا  مجهز به مخلوط توصیه می 

 دهد. کند و در نتیجه دفعا  تمیز کردن را کاهش می نشینی جلوگیره می ته

 کننده به حداکثر رساندن جریان هوای خنک 6-4-2-2-1

هااه   هااه هاوا انجاا  شاود ناه مباد        درصد سرمایش در پاتیشگاه از طریو فن 98شود بیش از  توصیه می

کنناده باا سایا  فرایناده را کااهش و باعاث        خنک احتما  آلودگی آب  حرارتی خنک شونده با آب. این امر

شود. همچنین تولید لوله ضایعاتی مبد  حرارتی را نیاز کااهش    کاهش حجم آب در گردش موردنیاز نیز می

 دهد. می

 شده رودخانه ها پس از یون زدایی استفاده از آب تصفیه 6-4-2-2-5

ک کننده همزمان با افزایش سایک  ارخاه غلظات بارج، کااهش      در این روش میزان پساب دور ریز برج خن

هاه تصفیه برج خنک کننده نظیر جریان شستشوه معکاوس   خواهد یافت و در نتیجه تولید لجن از سیستم

 فیلترهاه جریان جانبی برج کاهش خواهد یافت.

 خنک کننده بسته آبسامانه  6-4-2-2-6

                                                 

  - Landfill 
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کناد. ایان فرایناد     گردش مجدد همان حجم آب اساتفاده مای  کننده براه  برج خنکسامانه این روش از یک 

شود تا مواد شیمیایی  شود تا کمترین مقدار آب به سیا  فراینده آلوده شود و همچنین موجب می موجب می

 در فرایند تصفیه به کار رود. Crو  Znکمتره نظیر 

 پیشگیری از تخریب آمین 6-4-2-2-7

  DEAو  آمین )درجاهایی از صنعت نفت که از ده اتان
3
از   COو  H Sبراه جیب گازهاه اسیده نظیار   )

باشد. براه کاهش  کنند، گاهی دفع آمین وجود داشته و نیاز به جایگزینی آن می جریان گازترش استفاده می

هاا   شود از کربن فعا  علاوه بر جریان لغزش مداو  استفاده شود. همچنین باید افزودنی دفع آمین توصیه می

 منظور جلوگیره از تخریب زودهنگا  اضافه شوند. آمین به نیز به

 جداسازی جریان فاضلاب 6-4-2-2-0

هاه فاضلاب از یکدیگر مجازا شاوند و فاضالاب حااوه      منظور کاهش تولید پسماند بهتر است همه جریان به

نفتی از ساایر  هاه حاوه ترکیبا   منتق  شود و این جداسازه جریان فاضلاب APIترکیبا  نفتی به سامانه 

 شود. می APIها موجب کاهش تولید لجن در  فاضلاب

 APIجداکننده  6-4-2-2-9

ریاز   اتمکان نفات را از درون  نصب شود تا حتی APIشیاردار باید در باته جداکننده  2رویه گیر )اسکیمر( یک

ازیافت/ بازگردانی نفات  جداکننده، جهت بازگردانی مستقیم به پاتیشگاه بازیافت کند. این روش یک فرایند ب

 کند. که بار نفت بر روه جداکننده را کاهش داده و مقدار تولید لجن نفتی را کم میاست 

  تنظیم فشار هوای واحد  6-4-2-2-48
3
DAF 

را تغلایظ و مقادار    DAFبا استفاده از روش تنظیم فشار هاواه عملیااتی کاه لجان      DAFتولید لجن واحد 

 شده است. رساند، یک روش توصیه به حداق  میشده را  تولیدشده و مدیریت

 طراحی جداکننده موازی و مجزا 6-4-2-2-44

پاییره و   طرفاه باا انعطاا     صور  مخازن در طرح موازه ساه  به APIشود جداکننده  در پاتیشگاه توصیه می

وره داشته  هرهظرفیت مناسب براه تعمیر و نگهداره در بکارگیره آن، ایجاد شود، بدون آنکه تأثیر بر روه ب

 باشند.

 بازیابی و استفاده مجدد ذرات ریز کک 6-4-2-2-42

                                                 

  - Di Ethanol Amin 

   - Skimmer 

  - Dissolved Air Flotation 

https://www.google.com/url?sa=i&url=https%3A%2F%2Fliantadbir.com%2Fen%2Fprocesses%2Fdissolved-air-flotation-daf%2F&psig=AOvVaw2RoM0v7glEcr2O7cyoQR3-&ust=1654512244794000&source=images&cd=vfe&ved=2ahUKEwj9haXGkJb4AhUEkRoKHQaCD44Qr4kDegUIARC7AQ
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صاور    کند. ذرا  ریز کک باه  عنوان محصو  تولید می واحد کک سازه تأخیره یک کک با درجه آند را به 

عنوان یک محصو  ضاایعاتی، ایان ماواد را     جاه تفکیک ذرا  ریز به شوند. به متناوب در این فرایند تولید می

رسااند. عالاوه بار ایان طراحای       توان بازیابی و براه فروش بازیافت نمود و تولید پسماند را به حداق  مای  یم

 APIکند و مانع از رسوب آن در ساامانه   مناسب تجهیزا  جابجایی کک از ورود کک به روغن جلوگیره می

 شود. می

 ها کاتالیست 6-4-2-2-43

 نعت نفت استفاده مجدد، بازیافت و بازیابی شوند.تا جایی که ممکن است باید کاتالیست در ص

 استفاده مجدد از کاستیک مستعمل )نفتنیک، سولفیدیک، کرسیلیک( 6-4-2-2-41

  CODسازه، جداسازه ترکیبا  نفتی و کاهش  از یک واحد تصفیه مستق  جهت خنثی بایدتولیدکننده 
یا 3

امکان با تبدی  آن به اسایدهاه نفتانیاک جهات    امحاء اصولی کاستیک مستعم  برخوردار بوده و در صور  

 ریزه کند. فروش بعنوان یک محصو  جانبی، برنامه

 بازیابی نفت نامرغوب 6-4-2-2-45

هااه نفتای باه     آوره و جهت تولید سوخت یا فاراورده  هاه مستعم  باید جمع تمامی ترکیبا  نفتی و روغن 

و  APIکشی فاضلاب مواد نفتی و تولید لجن جداکننده واحد تولید کک یا نفت خا  هدایت شوند. این امر زه

 رساند. جامدا  امولسیون نفتی نامرغوب را به حداق  می

 سازی محیطبه 6-4-2-2-46

پسااب نفتای را باه حاداق      ساامانه  سازه محوطه فرآینده، ورود جامداتی نظیر خاک و گا  باه درون   کف

 شوند.عنوان پسماند خطرناک )ویژه(، جدا می به APIنده رساند. در غیر این صور ، این جامدا  از جداکن می

 ها قبل از پردازش زدایی/ نفت زدایی لجن استفاده از خدمات فیلتراسیون برای آب 6-4-2-2-47

تار و باا میازان     ها، عملیا  پردازش بیشاتر، در یاک مسااحت کوااک     با کاهش حجم و مقدار نفت این لجن

 شود و نفت در پاتیشگاه، بازیافت یا استفاده مجدد شود. تواند اجرا تر بار نفتی می پایین

 نصب کف روب 6-4-2-2-40

عنوان مکم  بارگیره مکانیکی باشاد   تواند به کند می که با هوا کار می APIنصب اسکیمره در سر جداکننده 

یشتر بار نفتای  و بازیافت نفت از جریان وروده به جداکننده را بیشتر افزایش دهد. این امر منجر به کاهش ب

عناوان پساماند خطرنااک     تواناد باه   شود که می هاه نفتی می بر روه جداکننده و تشکی  و تغییر مکان لجن

 )ویژه( جداسازه شود.

                                                 

 - Chemical Oxygen Demand 
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 های انباشت لجن با مخازن بالای سطح زمین جایگزینی حوضچه 6-4-2-2-49

ساازه   لاوه دو مخزن ذخیاره سامانه مخزن روه سطح زمین عموماً شام  یک مخزن براه مخلوط کردن، بع 

عنوان یاک   باشد. در سامانه، گرما و افزودنی شیمیایی مورد استفاده قرار می گیرد تا نفت و آب از لجن، به می

مرحله آغازین در کاهش حجم و جزء نفتی از پسماند، جدا شود. این مخاازن همچناین تاراکم آب در لجان     

 کنند. ها را برطر  می هوا از لجن ناشی از بارندگی و انتشار هیدروکربن فرار به

 زدایی آب 6-4-2-2-28

زدایای   شاوند را آب  یک سرویس فیلتراسیون، جامدا  بیولوژیکی که توسط سامانه پردازش ثانویه تولیاد مای  

شاود.   زدایای مای   کند. لجن زیستی مقدار زیاده آب به همراه دارد و قب  از دفاع در محا  پاردازش، آب    می

هاا از طریاو منطقاه     کنناده  صور  یک شیب هیدرولیک جهت پیشرفت مهاجر  آلوده جاه عم  کردن به به

هااه لنادفار  در پساماند،     سازه و تثبیات میکروارگاانیز    پردازش، لجن زیستی خشک، براه تقویت همسان

 کند. عم  می

 استفاده در تولید سیمان 6-4-2-2-24

، جهات اساتفاده در تولیاد    FCC 2شده نظیار  مصر  (3بارهاکنشکتالیزورها )تولیدکننده باید سعی درفروش 

 سیمان پرتلند، بجاه دفع در مح  دفن پسماند داشته باشد.

 نگهداری مواد فعال در سطح 6-4-2-2-22

هااه   براه نگهداره مواد فعا  در سطح، خارج از مجراه فاضلاب، کوشش به عم  آید تا تشاکی  امولسایون  

 کنند، به حداق  برسد. هاه نفتی می نفت در آب که ایجاد لجن

 محدودسازی ثانویه 6-4-2-2-23 

ایان   شده محدودسازه ثانویه انجا  شاود،  هاه مخازن منتق  براه تما  محصوت  نهایی و واسط که از پمپ 

 کند. ه خاک در موارد نشت یا سرریز، جلوگیره می اقدا  از آلودگی بالقوه

 لایروبی 6-4-2-2-21

شود و تراکم لجن در حوضچه نهاایی   ولوژیک، باعث پیشرفت بازیافت لجن مییک وسیله تیروب در بخش بی

 رساند. را به حداق  می

عناوان یاک    یک سامانه کف روبی نفت باید در حوضچه نگهداره آب بارندگی نصب شاود، ایان حوضاچه باه    

ازگردانی کند، این سامانه کف روبای، یاک عملیاا  بازیافات / با      عم  می APIحوضچه مواج براه جداکننده 

دهد. علاوه بر آن، این سامانه همچنین باار نفتای روه    توسط بارگیره نفت، براه پردازش دوباره را نشان می

                                                 

  - Catalizador 

  - Fluid Catalytic Cracking 
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)پساماند خطرنااک( و جامادا  امولسایون نفات       APIو متعاقب آن، تولید لجن جداکنناده   APIجداکننده 

 دهد. نامرغوب )پسماند خطرناک( را کاهش می

 الیزورهاکاتآوری  جمع 6-4-2-2-25

هااه باارگیره و    که در اطرا  واحدهاه پردازش، طای عملیاا    کاتالیزورهباید ذرا   یک وسیله مکش دار

آوره کند. این امر مقدار کلی جامدا  خطرناک )نفتی( پسااب تولیدشاده در    اند را جمع تخلیه بار، دفع شده

 دهد. را کاهش می APIجداکننده 

 APIن از جداکننده ک شیرین تغییر مسیر آب 6-4-2-2-26

به مخزن میانی و سپس بازگشت باه جداکنناده    APIکن از جداکننده  شیرین تغییر مسیر پساب خروجی آب

دهد، امولسیون حم  شده به جداکننده را به حداق  رساانده و   که اجازه بارگیره )کف( نفت در مخزن را می

 دهد. اهش میتولید جامدا  امولسیون نفت نامرغوب )پسماند خطرناک( را ک

 ها جایگزینی حلال 6-4-2-2-27

 هاه جایگزین با هد  کاهش تولید پسماند باید در شرکت مدنظر قرار بگیرد. استفاده از حلا 

 نظافت مستمر 6-4-2-2-20

براه کاهش تولیاد پساماند خطرنااک )ویاژه( در      3نظافت مستمر و متناوب سامانه مجراه فاضلاب آب نفتی

 ور  بگیرد.باید ص APIجداکننده 

 ها استفاده از درپوش 6-4-2-2-29

سامانه هاه مجراه فاضلاب آب نفتی در مح  پردازش، براه آنکه مقدار جامدا  وروده به  براه تما  وروده

هاا اساتفاده شاود. ایان امار کا  مقادار جامادا  خطرنااک           مجراه فاضلاب به حداق  برسد باید از درپوش

 دهد. ش میرا کاه APIتولیدشده در جداکننده 

 دقت در خرید 6-4-2-2-38

صاور    بنده، شرکت در صور  امکان بهتر است مواد را به براه به حداق  رساندن پسماندهاه ناشی از بسته

 کنندگان بازگرداند. نشده را به تأمین فله در نظر گرفته و خرید کند و در صور  امکان مواد استفاده

 طراحی مسیرهای تخلیه 6-4-2-2-34

 ساایت  ساخت طراحی و مرحلۀ در پسماند در فرایند حفاره، سازه براه حداق  مناسب هاه فرصت زا یکی

 طراحی طوره باید غیره و باران هاه مسیر آب پساب، مسیرهاه تولیده، سایت تخلیه است. مسیرهاه ایجاد

                                                 

  - Oily water 
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 مسیرها این ساخت .گرد آورند شده هدایت مسیرهاه در را کاملاً باران هاه آب و ها پساب که شوند و ساخته

 همچناین سااخت   .باشاد  حد موردنیاز به باید آن بزرگی و برسانند حداق  به سایش را که باشد طوره باید

 آلودگی و کند آوره جمع فرایند را در آلوده آب یا نفت نشتی، هرگونه باشد که اه گونه به باید عملیاتی سایت

 .برساند به حداق  را محیط

 یق مواد شیمیاییانتخاب دق 6-4-2-2-32

 و تکمیا   تعمیار،  هاه عملیا  طور مثا  در شرکت باید در انتخاب مواد شیمیایی دقت کافی داشته باشد به

ساازه   حاداق   در و غیاره  اساید  مانناد  شایمیایی موردنیااز   مواد حجم براه دقیو ریزه برنامه خدما  ااه،

 .مؤثر است بسیار باقیمانده مواد و پسماند

 دن آب در امولسیون گلافزو 6-4-2-2-33

شود که  هایی است که از گ  حفاره با پایه روغنی استفاده می ها جایگزینی مواد در ااه یکی از بهترین روش

هااه پایاه    هاه کاهش سمیت گ  در این صور  کاهش سمیت پسماند تولیده مدنظر خواهد بود. یکی از راه

هاه روغنی را  کار مقدار نفت باقیمانده موجود در کندهروغنی، افزایش مقدار آب در امولسیون گ  است. این 

 دهد. کاهش می

 مواد با سمیت کمتر در حفاری 6-4-2-2-31

هاه حفاره پایه روغنای اساتفاده از سایات  پایاه روغنای باا سامیت کمتار          راه دیگر در کاهش سمیت گ 

معدنی کاه داراه غلظات کمای از    هاه  هاه قلیایی با سمیت کمتر، روغن باشد. همچنین استفاده از روغن می

 اند. شده آمیزه به کار گرفته هاه آرماتیک هستند مانند اتر، استر و غیره، به نحو موفقیت هیدروکربن

 های پایه آبی گل 6-4-2-2-35

اناد. ماواد    یافتاه  هاه حفاره پایه روغنای توساعه   عنوان جایگزین براه گ  هاه پایه آبی به انواع مختلفی ازگ 

شود از گ  حفاره  باشند. توصیه می ها شام  پلیمرهاه خا  با سمیت کم و گلیکو  می ه این گ افزودنی ب

 پایه آبی با سمیت کم استفاده شود و استفاده از گ  پایه روغنی را به حداق  برسانید.

 های با سمیت کمتر شوینده 6-4-2-2-36

 ه با سمیت کمتر استفاده نمود.نده هاشویها و سایر تأسیسا  صنعت نفت بهتر است از  در شستشوه دک 

 ها مواد با سمیت کمتر در بازرسی 6-4-2-2-37

هاه  هاه تره کلرواتان از رنگ جاه نفوذکننده توان به ها براه احتما  وجود درزها، می در هنگا  بازرسی لوله

 د.هاه آن در صنعت نفت بهره بر جاه گاز هالون در پس زدن آتش از جانشین پایه آبی و به

 ها جایگزینی حلال 6-4-2-2-30
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 اساتفاده  ابازارآت   و تمیز کردن تجهیازا   در معموتً تتراکلریدکربن کلرواتیلن و تره مانند آلی هاه حلا 

پایاۀ   بار  تمیزکنناده  گاز هستند. ماواد  و نفت فرایندهاه خطرناک در مواد فهرست در ها این حلا  شوند. می

 اناین جاایگزینی،   با باشند. ها حلا  این براه هاه مناسبی جایگزین ندتوان می فاقد ترکیبا  خطرناک مواد

 .کرد را حی  خطرناک )ویژه( پسماندى توان تولید می

 بازیابی باریت در گل حفاری 6-4-2-2-39

گیارد. باا    باریت از مواد وزن افزاه گ  حفاره است که به مقدار زیاده در گ  پایه آبی مورداستفاده قرار می

هاا و   هااه حفااره باه گاودا      اینکه در طی عملیا  حفاره مقادار زیااده باریات هماراه باا کناده      توجه به 

تواناد یکای از    هاه نفت مای  شود. لیا پسماندهاه گ  حفاره اطرا  ااه هاه اطرا  دک  منتق  می حوضچه

سااب گا    منابع تأمین باریت محسوب شود. بنابراین به لحاظ اقتصااده بازیاابی ذرا  باریات خردشاده از پ    

 توان براه بازیافت باریت از الک لرزان و هیدروسیلکون استفاده کرد. صرفه باشد. می به تواند مقرون حفاره می

 های حفاری محدودیت تخلیه کنده 6-4-2-2-18

هاه حفاره روغنی به دریا را محدود و به حداق  برساند. حداکثر مقادار تخلیاه    تولیدکننده باید تخلیه کنده

 صلاح باشد. ت )روغن( باید مطابو با الزاما  تعیین شده توسط مراجع قانونی ذهدریایی نف

 های نفتی در شستشوی مخازن عدم استفاده از آب و فراورده 6-4-2-2-14

موقع از مخازن،  سازه مخازن و انجا  آبگیره به هاه نفتی جهت شستشو و پاک عد  استفاده از آب و فراورده

حجم پسماند شده و حین انجا  عملیا  تیروبی بایستی تا حد امکاان از مخلاوط   سبب جلوگیره از افزایش 

 کردن آب با رسوبا  جلوگیره به عم  آید.

 های نفتی جداسازی لجن از آب و فراورده 6-4-2-2-12

اتمکان باا اساتفاده از امکاناا  موجاود در محا  )باا        جداسازه لجن به سه فاز آب/ فراورده / رسوبا  حتی 

، )گریز از مرکاز(  ماند( و یا با استفاده از تجهیزا  بهسازه لجن از قبی  دکانتور و سانتریفیوژ ده از زماناستفا

 و غیره، با کمک نیروه گریز از مرکز و وزن مخصو  صور  پییرد. DAFشناورسازه با هواه محلو  

 جداسازی مواد 6-4-2-2-13

هااه انعقااد و لختاه ساازه،      (، یاا روش CPI 3ر براه جداساازه نفات آزاد از روش جداساازه ثقلای )نظیا     

شناورسازه و فیلتراسیون با غشا استفاده نمود )مالاک انتخااب روش جداساازه نفات آزاد از آب توجاه باه       

خواهاد باود(، همچناین جهات     ساامانه  بارداره   محدودیت عملکرد دستگاه ها، اقتصاد طرح و سهولت بهاره 

                                                 

  -Coalescing Plate Interceptor  
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تصفیه بیولاوژیکی و فیلتراسایون باا غشاا، بعناوان فراینادهاه       هاه تبخیره،  جداسازه نفت محلو  از روش

 توان استفاده نمود. جداسازه و تفکیک می

 سازی پسماند در محل نگهداری و ذخیره 6-2

 ظروف پسماند 6-2-4

ظرو  پسماند باید داراه شک  ظاهره سالم، بدون تورفتگی و برآمدگی بوده و از دوا ، استحکا ، استواره و 

 فی براه ذخیره پسماند و جابجایی و انتقا  آن تا مح  پردازش و دفع، برخوردار باشد.پایداره کا

حم  باوده و باراه هار ناوع حالات فیزیکای        آسانی قاب  ظرو  نگهداره پسماندهاه خطرناک )ویژه( باید به

 پسماند مناسب و پر کردن آن ساده باشد.

، تولیدکننده بایاد بلافاصاله اقاداما  تز  جهات     که شرایط ظر  مناسب نبوده یا داار نشتی شود درصورتی

 انتقا  محتویا  ظر  معیوب به یک ظر  جدید و سالم به عم  آید.

 طور متناوب حتی به مقدار کم تولید شود، باید در داخ  ظرو  قرارگرفته و نگهداره شود. اگر پسماند به

( 99-59که میزان پساماند حادود )     درصورتیمثا عنوان اندازه ظرو  باید متناسب با میزان پسماند باشد. به

 لیتره. 228هاه لیتر قرار داده شود نه در بشکه 339لیتر باشد، باید در ظرفی به حجم حدود 

درب ظرو  نگهداره پسماند در هنگا  نگهداره باید همواره بسته باشاد. تنهاا در هنگاا  اضاافه نماودن یاا       

ها را باز کرد زیرا باز بودن درب ظرو  موجب انتشار ترکیبا   آنتوان درب  برداشتن پسماند از این ظرو  می

هاا،   ها به محیط شده و ضمن افزایش مواجهه کارکناان باا آتیناده    پسماند از داخ  ظرو  باعث نشر آتینده

 دهد. سوزه و انفجار را در برخی از پسماندها افزایش می احتما  آتش

بسته به نوع پسماند، به کمک پمپ، اساتفاده از بیا  یاا سارازیر     توان  عملیا  پر کردن ظرو  پسماند را می

 نمودن پسماند به داخ  ظرو  انجا  داد.

براه قرار دادن پسماند مایع در داخ  ظرو  باید از قیف استفاده شود تا پسماند به بیرون ظرو  نریزد، براه 

 هاه مختلف استفاده شود. پسماندهاه مختلف از قیف

 ا بستن درب ظرو  فلزه، از ابزاره باید استفاده شود که باعث تولید جرقه نشود.هنگا  باز کردن ی

در انتهاه پر کردن ظرو  نگهداره پسماندهاه خطرناک )ویژه(، باید حداق  ده درصد حجمی، فضاه خالی 

 شود. در آن باقی گیاشت زیرا انبساط محتویا  ظرو  نگهداره باعث نشت این مواد می

ها متناسب بوده و فرایند آن آسان  ونق  آن اه انتخاب شوند که با امکانا  جابجایی و حم  نهگو ظرو  باید به

 باشد.

متره  39باید حداق  در فاصله زا واکنشانفجار و  زا، قاب ظرو  نگهداره پسماندهاه خطرناک )ویژه( اشتعا 

 از هرگونه تأسیسا  در صنعت نفت، نگهداشته شوند.

خاوبی   ونقا  را باه   اه باشد که بتواند فشارهاه ناشی از عملیا  جابجایی و حم  گونه هظرو  نگهداره باید ب

 تحم  کند.
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جنس ظرو  باید بر اساس ماهیت پسماند و خوا  آن انتخاب شود. انانچه بیش از یک جنس ظر  باراه  

تره داشاته  پسماند موردنظر مناسب باشد، ظرفی انتخاب شود که با روش دفع نهایی پسماند ساازگاره بیشا  

 باشد.

اه کاه باعاث    گوناه  در انتخاب جنس ظرو  باید دقت شود که پسماند، سازگار باا جانس ظارو  باشاد. باه     

خوردگی و از بین رفتن ظرو ، تغییر شک  ظرو  و نشت مواد از داخ  ظرو  نشاده و باه عباارتی در ایان     

 3-3-9 یان اساتاندارد زیار بناد    زایی پسماند با ظر  آن مطاابو ا خصو  تز  است خورنده بودن و واکنش

 موردبررسی قرارگرفته و ظرو  متناسب و سازگار با پسماند انتخاب شود.

کارگیره ظرو  و  منظور اعما  مدیریت مناسب در به با توجه به انواع پسماندهاه تولیده در صنعت نفت و به

براه اناواع پساماند صاور      شود کدبنده ظرو  نگهداره پرهیز از تنوع و تعدد ظرو  نگهداره، توصیه می

 پییرد.

روند، بایاد بار اسااس مشخصاا      ظرو ، تجهیزا  و وسایلی که براه نگهداره و جابجایی پسماند به کار می

پسماند انتخاب شوند. مثلاً براه جلوگیره از خوردگی و تخریاب ظارو  فلازه، بایاد اسایدهاه خورناده و       

 شیشه باشد. شش داخلی آن شیشه یا پشمهاه سوزآور در ظروفی نگهداره شود که پومحلو 

هاه که تز  است پسماند در محوطه رو باز نگهداره شود، باید از ظرو  داراه رنگ روشن و از مح  هنگامی

 دور از نور مستقیم خورشید براه نگهداره ظرو  استفاده نمود.

کاه رناگ    طاوره  اده شود بهبنده شده براه تفکیک هراه بهتر پسماندها استف شود از ظرو  رنگ توصیه می

سبز براه پسماندهاه فسادپییر، رنگ آبی براه پسماندهاه خشک، رنگ سیاه یا سربی براه پسماندهاه که 

اه براه پساماندهاه شایمیایی، رناگ زرد     ها وجود ندارد )تر و خشک(، رنگ سفید یا قهوه امکان تفکیک آن

تواناد   رناک )ویژه( غیر از پسماندهاه شیمیایی میبراه پسماندهاه صنعتی، رنگ قرمز براه پسماندهاه خط

 این استاندارد به کار روند. 2-2-9به همراه براسب بر اساس زیر بند 

در صور  وجود پسماندهاه رادیواکتیو، تولیدکننده پسماند ملز  است کلیه قوانین و مقررا  مربوطه را کاه  

هاا و   شود، رعایت نموده و پاسخگوه کلیاه مسائولیت  ارائه می صلاح مراجع قانونی ذهطور جداگانه توسط  به

 عواقب آن باشد.

 گذاری برچسب 6-2-2

 ()کدگیارهگیاره بنده و شناسه باید پسماندهاه خود را شناسایی و طبقهها و تولیدکنندگان  شرکتکلیه 

 نمایند.

این  3-2-9بند زیرباید ظرو  مناسب با پسماندهاه خود را مطابو شرایط ذکرشده در تولیدکنندگان کلیه 

 استاندارد تعیین و انتخاب و تهیه نموده باشند.

هاه پسماندها )اعم از خطرناک و بندهطورکلی تمامی ظرو  و مخازن نگهداره پسماندها در مح  و بسته به

 غیر خطرناک( باید داراه براسب باشد.

ه پسماند فاقد براسب در صنعت هاه حاو بنده ونق  و جابجایی ظرو ، مخازن و بسته ذخیره نمودن، حم 

 نفت ممنوع است.
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توان اندازه و ابعاد مشخصی را براه  هاه مختلفی هستند، نمی با توجه به اینکه ظرو  پسماند داراه اندازه

ها متناسب با اندازه ظرو  پسماند تعیین شود. همچنین  براسب تعیین نمود. لیا تز  است اندازه براسب

ها نیز متناسب با اندازه براسب تعیین شود. در هرصور  تفاده در متن براسبتز  است فونت مورد اس

اه انتخاب شود که مطالب قاب  درج بر روه  گونه کاررفته در آن باید به هاه به اندازه براسب و اندازه فونت

 دید و مطالعه باشد.  راحتی قاب  براسب به

ا باید در جاه مناسبی بر روه ظر  یا مخزن نصب ه ها باید از جنس مناسب انتخاب شود. براسببراسب

 رؤیت باشد. که به سهولت قاب  طوره شود به

بنده  ها باید متناسب با جنس و نوع ظر  یا بسته مقدار و نوع اسب مورداستفاده براه الصاق این براسب

و در برابر عوام   آسانی از ظر  جدا نشده اه باشد که به گونه باشد، همچنین میزان اسبندگی آن باید به

 جوه و رطوبت نیز مقاو  باشد.

شده است. مشخصا   اطلاعا  قاب  درج بر روه براسب حداق  اطلاعاتی است که در این استاندارد تعیین

 شده است. ارائه بصور  نمونه در پیوست  مدیریت پسماند بهسامانه هاه  نمونه براسب

 تگاه ذخیرهسازی پسماندها در ایس نگهداری و ذخیره 6-2-3

« مح  نگهداره»با توجه به میزان هر یک از انواع پسماندهاه تولیده )از منظر نوع و تولیدکننده هر شرکت 

هااه   محا  »موردنیاز( و امکانا  موجود و در دسترس براه دفع نهایی پسماندها، باید تعداد، ناوع و وساعت   

هااه   محا  »نامه مشخص نسابت باه احاداث    موردنیاز را تعیین کند. هر شرکت باید طبو یک بر« نگهداره

 شده اقدا  کند. تعیین« نگهداره

هااه زیار    تواند شام  یکی از محا   سازه پسماندها در صنعت نفت می صور  کلی مح  نگهداره و ذخیره به

 باشد:

: این مح  ذخیره شام  یک مح  سرپوشیده با سیستم کنتار  دماا تاا    4 محل نگهداری و ذخیره کد -الف

بناد و   صاور  آب  درجه سلسیوس و مجهز به سیستم تهویه مناسب و کافی اسات. کاف محا  باه     28دماه 

طور  اه است که هرگونه مایع موجود در هر واحد، مستق  و به گونه شده و شیب بنده آن به نفوذناپییر ساخته

 پااش در ایان محا     جداگانه به سپتیک مخصو  خود منتق  شود. یک سیستم کنتر  حریاو خودکاار آب  

گیارد.   هاه کواک و بلند صور  می صور  مصنوعی از طریو پنجره وجود دارد و ورود نور علاوه بر تأمین به

 حسب نوع محتویا  داخ  مح  ذخیره الزامی است. اطفاه حریو مناسب بر  همچنین استقرار کپسو 

کاف   شاده باا ساقف سابک و     3کشای این مح  شام  یک قسمت فنس :2 محل نگهداری و ذخیره کد -ب

اه باشد کاه امکاان اخاتلاط پساماندهاه      گونه هاه ذخیره پسماندها باید به نفوذناپییر است. جداسازه مح 

 هاه مختلف حداق  با یک دیوار کواک از هم جدا شوند. ناسازگار وجود نداشته باشد. به همین دلی  واحد

                                                 

  - Fence 
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ف و واحادهاه مجازا   : شام  یک قسمت فنس کشی شده کاه فاقاد ساق   3 محل نگهداری و ذخیره کد -پ

شاده باه    هااه ساطحی آلاوده    آوره پساب ناشی از بارندگی در آن وجود دارد که آب است. یک سیستم جمع

 دهد. تصفیه فاضلاب انتقا  میسامانه تانک یا  3پسماند را به سپتیک

آن باا  نباید از مح  تولید پسماند دور باشد تا انتقاا  ساریع پساماند باه     « مح  نگهداره»در صور  امکان 

اه انتخااب شاود کاه     گوناه  بایاد باه  « مح  نگهداره»تجهیزا  موجود در مح  تولید مقدور باشد. همچنین 

 پییر بوده و مسیرهاه تردد مشخص باشد. دسترسی به آن به سهولت امکان

( بایاد  3پسماندهاه قاب  اشتعا  و یا با می  ترکیبی زیاد )کد محا  نگهاداره و ذخیاره    « مح  نگهداره» 

هاا بایاد از مناابع     هاه مجاور فاصله داشته باشد. همچنین این محا   متر از تأسیسا  و ساختمان 39ق  حدا

زا مانند شاعله آتاش، عملیاا  برشاکاره، جوشاکاره، ساطوح گار ، حارار  حاصا  از          احتراق و یا واکنش

 اصطکاک، جرقه و گرماه تابش دور باشد.

د که نشان دهد آن محوطه به نگهداره پسماندها اختصا  نصب شو« مح  نگهداره»باید یک تابلو در برابر 

ورود هرگونه پسماند بدون هماهنگی »و « ورود افراد متفرقه ممنوع -خطر»دارد. بر روه این تابلو باید عبار  

 رجوع شود(. بدرج شود )به شک  هاه پیوست « ممنوع

هااه خاصای    شده و مح  نصب« رهمح  نگهدا»( در No Smoking) -« سیگار کشیدن ممنوع»باید تابلوه 

 براه استعما  دخانیا  از سوه مدیریت اجرایی در نظر گرفته شود.

که پسماندها در طو  تصفیه یاا نگهاداره باا آن تمااس دارناد، بایاد از نظار        « مح  نگهداره»تما  سطوح 

صدمه باه سااختمان   باشد. پسماندهاه ناسازگار که باعث  3-3-9شیمیایی با پسماندها سازگار مطابو با بند 

 شوند نباید در آن نگهداره شود. می

محا   »بینی و تعبیاه شاود. همچناین     پیش« مح  نگهداره»باید تجهیزا  اعلا  و اطفاء حریو مناسب در 

باید داراه زنگ خطر، تلفن اضطراره، تجهیزا  حفاظت فرده مناسب  2و  3هاه ذخیره  کد مح « نگهداره

 هاه تنفسی باشد. و ماسک

سازه در خود ذخیره  شده و نشت مواد را تا زمان پاک احداث« مح  نگهداره»اه در اطرا   است دیواره بهتر

اه  بناد بایاد از نظار ساازه     کند تا مواد نشت نموده به خاک، آب سطحی یا آب زیرزمینی وارد نشود. ایان راه 

مقاو  باشاد. در ایان   « نگهداره مح »مقاو  بوده و از نظر شیمیایی در مقاب  پسماندها و مایعا  موجود در 

شاود   پسماندهاه حاوه مایعا  در نظر گرفتاه مای  باید فضاه مشخصی براه مدیریت « مح  نگهداره»نوع 

فقط براه فضاه تر، نگهداره ثانویاه  « مح  نگهداره»)که به فضاه مرطوب یا تر معرو  است(. در این نوع 

 شود.« مح  نگهداره»ناحیه خشک  موردنیاز است تا مانع از حرکت مایعا  پسماند به

شده باشد. براه ظرو  مخصو  حم   دریچه قسمت فوقانی ظرو  مخصو  حم  مایعا  باید محکم بسته

ها باید واشر سرپوش ظر  وجود داشته باشد و مجموعه حلقه و پیچ درب ظر  را محکم نگه  جامدا  و لجن

 دارد.

                                                 

  - Septic 
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تواند براه حم  مناساب باشاد.   که دیگر نمی طوره شود بهگاهی اوقا  فشار بخار باعث تغییر شک  ظر  می

 در این صور  تز  است ظر  را تعویض نمود.

هاه تیره پر و  ها یا سایر مواده که داراه فشار بخار باتیی هستند نباید در مقاب  نور مستقیم در بشکه حلا 

 نگهداره شوند.

اره بسته باشاد. تنهاا در هنگاا  اضاافه نماودن یاا       درب ظرو  نگهداره پسماند در هنگا  نگهداره باید همو

ها را باز کرد، زیرا انتشار ترکیباا  پساماند از داخا  ظارو       توان درب آن برداشتن پسماند از این ظرو  می

سوزه و انفجار  ها، احتما  آتش ها به محیط شده و ضمن افزایش مواجهه کارکنان با آتینده باعث نشر آتینده

 د.ده را افزایش می

ونه آسیب، خرابی و نشت مواد از ظرو  جلوگیره گاه باز، جابجا و نگهداره شود که از هر گونه ظرو  باید به

ها وجه بشکه هیچ شده و به  هاه ویژه این کار استفاده مثا  براه جابجایی بشکه از انگک عنوان به عم  آید. به

 روه زمین غلتانده نشود.

رود، باید بر اساس مشخصاا   کاررفته می ه نگهداره و جابجایی پسماند بهظرو ، تجهیزا  و وسایلی که برا

پسماند انتخاب شود. مثلاً براه جلوگیره از خوردگی و تخریب ظرو  فلزه، باید اسیدهاه خورنده و محلو  

 شیشه باشد. هاه سوزآور در ظروفی نگهداره شوند که پوشش داخلی آن شیشه یا پشم

شود کاه داراه جایگااهی   اه در نظر گرفته مییزان پسماند زیاد باشد، تأسیسا  ویژهمعموتً در مواقعی که م

 جهت نگهداره و ذخیره پسماندها براه مد  حداق  اند روز باشد.

 گایاره شاده و پساماندهاه قابا  اشاتعا  و       خاوبی علامات   هاه نگهداره پسماندهاه مختلف باید باه  مح 

 داده شود.زا در مح  مربوط به خود قرار واکنش

هااه  که تز  است پسماند در محوطه روباز نگهداره شود، باید از ظرو  داراه رنگ روشن و از مح  هنگامی

 دور از نور مستقیم خورشید براه نگهداره ظرو  استفاده شود.

 باید در مناطو سردسیر از یخ زدن برخی پسماندها جلوگیره شود.

هاه مختلفی براه جلوگیره از نشات حاصا  از انبسااط محتویاا  ظارو  نگهاداره وجاود دارد کاه          روش

 اند از: عبار 

 درصد(؛ 38باقی گیاشتن فضاه خالی براه انبساط در هنگا  پر کردن ظرو  )حداق   -

 نگهداره ظرو  در یک محوطه سربسته مجهز به تهویه. -

هاه دوتایی و حاداکثر باه ارتفااع دو بشاکه بار       ره موقت در ردیفهاه ذخیظرو  نگهداره پسماند در مح 

 هم بر روه پالت با رعایت نکا  ایمنی قرار بگیرند. روه

 باشد. عملیا  بازرسیمتر جهت  سانتی 99هاه ظرو  باید داراه فضاه کناره حدود  ردیف

ن مراجاع قاانونی   اود. بازرسا از ورود افراد متفرقه و بدون مجوز به محوطه ذخیره پسماند بایاد ممانعات شا    

صلاح شام  این بند نخواهند بود اما تولیدکننده ملز  به تأمین تجهیزا  حفاظت فرده مناسب در حین  ذه

 باشد. ها می بازدید براه آن
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تز  است برنامه مدون واکنش در شرایط اضطرار و تجهیزا  ایمنی مناسب براه واکنش در شرایط اضطراره 

 پسماند فراهم باشد.هاه ذخیره در مح 

سازه پسماند برگازار و مساتندا    هاه تز  براه واکنش در شرایط اضطراره کارگران مسئو  ذخیرهآموزش

 آن در دسترس باشد.

سازه پسماند تز  است در حین انجاا  فعالیات، از تجهیازا  حفاظات     آوره و ذخیرهکارگران مسئو  جمع

 ارد استفاده نمایند.این استاند 3-9فرده مناسب بر اساس بند 

پاییر باوده و مسایرهاه تاردد      اه انتخاب شود که دسترسی به آن به سهولت امکان گونه مح  ذخیره باید به

 مشخص باشد.

ریز، یا وسیله دیگره از هم جدا  وسیله دیوار، خاک مح  نگهداره پسماندهاه خطرناک )ویژه( ناسازگار باید به

کاه باعاث صادمه زدن باه     اسات  باار   گیره از هرگوناه نتاایج زیاان   شود. هد  از جداسازه ایان ماواد جلاو   

سوزه، انفجار و انتشار گازهاه سمی در  بار شام  آتش شود. این اثرا  زیان زیست و سلامتی انسان می محیط

 باشد. فضا می

کنتار  و   ها هاه ذخیره باید داراه نگهبانی بوده و هرگونه ورود و خروج افراد و پسماند به آن تمامی ایستگاه

 مستند شده باشد.

آوره و تصافیه و بای    هااه ذخیاره بایاد ساریعاً جماع      ها و پسماندهاه مایع نشت شده در محا   کلیه پساب

 خطرسازه گردند.

 هاه ذخیره در صنعت نفت اکیدا جلوگیره کند. مدیریت اجرایی باید از ورود هرگونه دا  و حیوان به ایستگاه

 دهنده نوع پسماند وجود داشته باشد. ذخیره باید تابلوهاه نشانهاه  هاه ایستگاه در تمامی بخش

 هاه ذخیره باید مجهز به سامانه شستشو و نظافت متناسب با تعداد کارکنان باشند. تمامی ایستگاه

 صور  دوربین مداربسته باشند. هاه ذخیره داراه سامانه پایش به شود تمامی ایستگاه توصیه می

منظاور کااهش اثارا      هااه ذخیاره پوشاش مناسابی از فضااه سابز باه        ایساتگاه شود در تمامی  توصیه می

 شناختی طراحی و اجرا شود. زیبایی

هاه ذخیره که این امکانا   ونق  پسماند در مح  ایستگاه هرگونه عملیا  تعویض روغن یا تعمیر وسای  حم 

 باشد. را ندارند، ممنوع می

هااه ذخیاره بایاد     محیطی در تما  ایساتگاه  هشدارهاه زیست تابلوهاه واضح و جامع رعایت شرایط ایمنی و

 نمایی علائم ایمنی نصب شود.امطابو با استاندارد هاه ج
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 انبارش و نگهداری پسماندهای خطرناک )ویژه( 6-2-1

نگهداره شوند اماا در صاور  غیرقابا  نفاوذ باودن       3پسماندهاه خطرناک )ویژه( باید در کد مح  ذخیره 

هااه کاد    تواناد در محا    ها نسابت باه حارار  باات مای      بت به هوا و حساس نبودن محتویا  آنها نس بسته

 این استاندارد ذخیره شوند. 1-2-9مطابو زیر بند  1یا  2هاه ذخیره  مح 

موردنظر براه مدیریت پسماندهاه خطرناکی )ویژه( به کار رود که حاوه مایع « مح  نگهداره»که  درصورتی

یا در طی تصفیه آن، افزودن مایع موردنیاز باشد، باید تجهیزا  زیر در آن در نظار گرفتاه    مشاهده باشد قاب 

 شود:

 آوره و تخلیه آن؛ منظور به حداق  رساندن ماندگاره و سهولت جمع آوره مایعا  به یک سیستم جمع -

« ح  نگهاداره م»یک سیستم شناسایی نشت که بلافاصله زیر کف ساختمان قرارگرفته و هرگونه نشت از  -

 را نشان دهد.

منظور پیشگیره از ورود هرگونه نشتی پسماندهاه خطرناک )ویژه( مایع باه محایط تز  اسات از ظارو       به

که این دسته از پساماندها کمتار از اناد روز در     ثانویه در زیر ظرو  ذخیره پسماند استفاده شود. درصورتی

د نداشته باشاد، نیاازه باه اساتفاده از ظار  ثانویاه       مح  ذخیره موقت نگهداره شوند و احتما  نشت وجو

 نیست.

ها منقضای شاده، نیااز باه      مصر  آن برخی از پسماندها و باقیمانده مواد شیمیایی یا مواد شیمیایی که تاریخ

توان به تمهیادا  کنتار  دمااه    جمله این موارد می اه براه ذخیره دارند که باید تعبیه شود. از شرایط ویژه

 ره اشاره نمود.مح  نگهدا

پسماندهاه ناسازگار را نباید در یک ظر  نگهداره نمود. علاوه بر این، پسماند خطرناک )ویاژه( را نبایاد در   

 شده، نگهداره نمود.اه که قبلاً یک ماده یا پسماند ناسازگار در آن ذخیره میظر  شستشو نشده

 پییر است: به طرق زیر امکان زا عموماً جلوگیره از واکنش پسماندهاه ناسازگار و اشتعا 

اه قرار داد کاه  توان ظرو  را در محوطه صور  فیزیکی؛ بدین منظور میجداسازه پسماندهاه ناسازگار به -

شده است. هد  از جداسازه این مواد جلوگیره از  هاه مشابه احاطهبند، دیواره یا سازه ریز، راه توسط خاک

بخاش   شود. ایان اثارا  زیاان    زیست می سلامتی و محیط صدمه زدن بهکه باعث است بار  هر نوع نتایج زیان

 باشد. سوزه، انفجار و انتشار گازهاه سمی در فضا می عموماً شام  آتش

 متره از هرگونه تأسیسا  در صنعت نفت. 39زا در فاصله حداق  زا و واکنشنگهداره پسماندهاه اشتعا  -

سوزه و انفجار؛ در این خصو  تز  است  منظور پرهیز از آتش ا بهززا و واکنشمدیریت پسماندهاه اشتعا  -

 هااه آتاش، سایگار، عملیاا      پسماندهاه خطرناک )ویژه( حداق  از منابع احتراق یاا واکانش مثا  شاعله    

کاره، سطوح گر ، حرار  حاص  از اصطکاک )نظیر کشیدن ظرو  روه زمین(، جرقه و کاره و جوشبرش

اه برقی، گرماه تابشی و نور آفتاب دور بوده و برخای از پساماندها نیاز دور از آب    الکتریسیته ساکن، کاره

 .قرار داده شوند

فضا در نظر گرفته شود و اطرا  دیوارهااه محا  ذخیاره     اندازه کافی هاه پسماند در راهرو باید به بین ردیف

گیاره شود و  بنده و شماره بلوککشی  داشته شود و کف مح  بایستی با خط متر خالی نگهسانتی 99اندازه  به
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در کنار هر بلوک راهروهایی به عرض حداق  یک متر جهت جابجاایی، بازرسای و عباور هاواه آزاد در نظار      

 گرفته شود.

ها باید باه طریقای ایاده شاوند کاه       شده بر روه پالت قرار داده شود. در ضمن بشکه بنده پسماندهاه بسته

نشانی در زمان وقوع حادثه و فضاه خاالی اضاافی جهات ایمنای و      شفضاه کافی براه دسترسی مأموران آت

تردد لیفتراک وجود داشته باشد. راهروه اصلی بایاد خاالی از پساماند باوده و باا رناگ سافید از دو طار          

درصد ظرفیت اضافه جهت جابجایی ساه  محمولاه و احتیاجاا  احتماالی      39کشی شده باشد. حداق   خط

و ظرفیت مح  ذخیره باید با میزان پسماند خطرناک )ویژه( مورد نگهداره مطابقت آینده در نظر گرفته شود 

 داشته باشد.

پسماندهاه ویژه در مح  ذخیره بایستی بر اسااس پارامترهااه فیزیکای )جاماد، ماایع و غیاره(، شایمیایی        

شاتعا ، نحاوه   )واکنش با ترکیبا  دیگر، خورندگی، حلالیت، تجزیه شدن و غیره(، درجه سمیت، بو، درجه ا

 بنده و غیره از سوه مدیریت اجرایی ذخیره شوند. بسته

متر فاصله داشاته باشاند.    3هاه سقفی حداق   هاه ذخیره، پسماندها طوره ایده شوند که با اراد در مح 

براه هر ایستگاه ذخیره یک کلید برق اصلی تز  است تا در مواقع لزو  بتوان جریان بارق را از بیارون انباار    

 ع نمود.قط

هاه داخ  و خارج مح  ذخیره داراه علائم هشداردهنده مناسب و کافی مطابو با استانداردهاه  کلیه قسمت

 مرتبط ملی باشند.

شاود مجهاز باه وساای  ضاروره       تناسب پسماندهاه خطرناکی )ویژه( که در آن نگهداره می مح  ذخیره به

نشاانی   هاه آتش تانداردهاه ملی باشند و نصب کپسو اعلا  حریو و مقابله با آتش و اطفاء حریو، مطابو اس

کننده و مواد جااذب   به تعداد کافی، آب، شن یا خاک جهت اطفاه حریو ضروره است و همچنین مواد پاک

 براه موارد اورژانسی )همانند نشت مواد( در دسترس باشد.

دون اساتثنا از مصاالح غیرقابا     مواد بکار رفته در ساختمان مح  ذخیره پسماندهاه خطرناک )ویژه( باید با 

دارنده  شده و در برابر آتش مقاومت داشته باشد. در مورد سطح خارجی ساختمان و اسکلت نگه اشتعا  ساخته

اه، کاه خطار   احتراق مانند اوب، تخته، پلاستیک، خرپاهاه اوبی و تخته سقف باید از بکار بردن مواد قاب 

هاه بتنی باید  کرد. اجزاه مقاو  نظیر خرپاها و تیرآهن و یا حما دهند، اجتناب  گسترش آتش را افزایش می

ها براه مد  حاداق    ساعت و ستون 2سوزه براه مد  حداق   کاره شوند که در برابر آتش به طریقی عایو

 ساعت مقاومت کنند. 1

ویژه ریخته آوره و تخلیه مواد شیمیایی و پسماندهاه  حم  یا جاروبرقی صنعتی جهت جمع وجود پمپ قاب 

 شود. شده به داخ  ظر  مخصو  توصیه می

هاه جدا از هم ایاده شاود، بایساتی ساطح محا        اه است که باید در کپه گونه که پسماند ویژه به درصورتی

سوزه مقااو    ساعت در برابر آتش 5تا  2هاه جداکننده با مصالحی که  ذخیره وسعت کافی داشته و از دیواره

 هستند استفاده شود.
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 هم انباشته شوند. صور  توده بر روه زا نباید بهگاه پسماندهاه قاب  اشتعا  و واکنش چهی

خود  هاه مخصو  تخلیه دود که با کسب حرار  خودبه سوزه تعبیه دریچه جهت تخلیه دود در هنگا  آتش

 هاه معمولی مطابو با استانداردهاه ملی مرتبط ضروره است. افتد و یا حداق  هواکش بکار می

در مح  ذخیره باید از خوردن، آشامیدن و اساتعما  دخانیاا  و اساتفاده از شاعله اکیاداً خاودداره شاود.        

هااه خاروج    هاا و راه  استفاده از علائمی که بیانگر منع استعما  دخانیا ، مح  وسای  اضطراره، مح  تلفن

هااه محلای    رسی باید باه زباان  هاه مربوط به ایمنی علاوه بر زبان فا اضطراره است، تز  است. دستورالعم 

 شود. آسانی فهمیده شوند توصیه می ها و علائمی که به باشد. همچنین استفاده از نشانه

اه که بیرون از مح   درصد تجاوز کند( به سمت تانکر یا حوضچه 3کف مح  ذخیره با شیب ملایم )نباید از 

پساماندهاه ماایع، فاضالاب تولیدشاده در     سوزه و یا نشات   ذخیره قرار دارد، زهکشی شود و در موقع آتش

شاده و از   طر  تانکر و حوضچه هادایت  داخ  مح  مانع از خروج تراوشا  به خارج از مح  ذخیره شود و به

 جاهاه دیگر جلوگیره شود. انتشار آلودگی به

ها بایاد   نآسانی تمیز شود و نیز کف ساختما دیوارهاه داخلی بایستی صا ، صیقلی و عاره از ترک بوده و به

 شوند. 3داشته شوند. پایه دیوارهاه جانبی باید عابو بنده تمیز و بدون گردوخاک نگه

هاه منظم بایستی از نظر نشت و فسااد احتماالی بازرسای شاوند و محتاوه       شده در دوره پسماندهاه ذخیره

 .گیاره شوند بنده و براسب طور مجدد بسته دیده و نشت نموده باید فوراً به ظرو  آسیب

طور صاحیح و باانظم خاصای ایاده شاود و از ناامنظم        ظرو  حاوه پسماندهاه خطرناک )ویژه( بایستی به

هاا،   ها خودداره شود و باراه نگهاداره شیشاه    هم به تعداد زیاد و آسیب رساندن به آن گیاشتن ظرو  روه

اسب در صور  امکاان  بنده فلزه من ها و ظرو  محتوه مواد روغنی و مایعا  قاب  اشتعا  باید قفسه قوطی

که از وارد آمدن فشار و درنتیجه شکستگی یا سااییدگی ظارو  مایکور     نحوه در مح  ذخیره فراهم شود به

 جلوگیره به عم  آید.

ها بیرون از مح  قرار بگیرند  دار و رأس آن که فضاه داخلی مح  ذخیره محدود است، سطوح شیب هنگامی 

دار امتداد یابد تا از داخا  شادن آب بااران باه      ید تا روه سطوح شیبدار، انبار با و در دو طر  سطوح شیب

 درون انبار جلوگیره کند

کاه سالامت    ظرو  حاوه پسماند را قب  از انبار کردن باید از نظر کیفیات موردبررسای قارارداد. درصاورتی    

روه آن علامات  تره گیاشاته شاود و    بنده مورد تردید باشد، بسته معیوب باید در ظر  سالم و بزرگ بسته

 مناسب حک شود.

اه که زودتار وارد انبارشاده    اه نگهداره شود که محموله گونه موجوده پسماند در ایستگاه ذخیره بایستی به

 زودتر نیز خارج شود.

 

                                                 

  - Isolation 
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 ونقل پسماندها جابجایی و حمل 6-3

کناد   ت نفت تبعیت نمیروند خاصی در صنع با توجه به اینکه زمان تولید و میزان تولید پسماند معموتً از یک

جمله دتی  این  محض تولید، پسماندها را به مح  ذخیره بلندمد  یا دفع منتق  کرد. از توان به بنابراین نمی

 توان به موارد زیر اشاره نمود: امر می

توانند کاملاً به مح  تولید نزدیک شوند و به علت پیچیدگی هندسه خروجی  آت  حم  پسماند نمی ماشین -

 شود؛ هاه مکانیزه قاب  اتصا  به خروجی استفاده می اند، بندر  از سامانهپسم

محاض   آت  حما  باه   که ماشین به علت تواتر نامشخص و مقادیر گاهی کم پسماندهاه تولیده، امکان این -

 تولید در دسترس باشند، وجود ندارد؛

هاه کم انجا  دهاد   انی ناپیوسته و در حجمبردار مح  دفع تمای  ندارد که دفع را در مقاطع زم عموماً بهره -

و غالباً ناوگان حم  داراه ظرفیت مشخصی است. لیا همواره نیاز است که یک ظرفیت ذخیره وجاود داشاته   

هاه خا ، اختلا  بین ظرفیت ناوگان و میزان تولید را برطر  کند. این موضوع هنگامی  باشد تا در وضعیت

تاوان   هاه خطرناک )ویژه( موردنظر باشد اراکاه ایان پساماندها را نمای    یابد که پسماند اهمیت بیشتره می

 هاه کنتر  نشده انباشت نمود. طور موقت در مکان به

در رابطه با پسماندهاه بازیافتی و ارزشمند با توجه به اینکه ممکن است زمان تز  براه رسایدن باه حجام    

د کاه نبایاد بیشاتر از اناد روز ایان گاروه از       کافی جهت حم  و جابجایی طوتنی شود لیا باید توجاه نماو  

هاه اولیه تولید نگهداره شوند و باید در بازه زمانی کمتر از یک هفته از مح  تولید اولیه  پسماندها در مکان

محیطای و ایمنای تز  جابجاا     ترین ایستگاه ذخیره یا ایستگاه ذخیره هد  با رعایت شرایط زیست به نزدیک

 شوند.

 آوره شوند. شده توسط مدیریت اجرایی جمع تفکیکصور   ده باید همواره بهپسماندهاه تولی

پسماندهاه صنعتی و خطرناک )ویژه( نباید بیش از شش ماه در مح  ذخیاره نگهاداره شاوند. نگهاداره و     

زمان میکور نیز نباید باعث ایجااد و انتشاار آلاودگی در     جابجایی این پسماندها )در داخ  شرکت( طی مد 

 طرا  شود.محیط ا

جملاه راننادگی تادافعی را     هااه آموزشای ایمنای از    آوره پسماند باید دوره کلیه رانندگان خودروهاه جمع

 گیرانده باشند و مستندا  آن در دسترس باشد.

 آوری مسیرهای جمع 6-3-4

ین آوره )عموماً در مح  تولید پسماند( شرایط زیر رعایت شود تا کمتر بهتر است درکلیه مسیرهاه جمع

 ونق  پسماندها به وجود بیاید: محیطی و ایمنی در حین جابجایی و حم  مشکلا  زیست

هاه هر مسیر مشخص  شده باشد و نقشه تمامی مسیرهاه موجود براه رانندگان مشخص و از پیش تعیین -

 باشد؛

 در تمامی مسیرها تابلوهاه واضح و مشخص راهنمایی و رانندگی نصب شود؛ -
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 ونق  پسماند در مسیرها کاملاً مشخص باشد؛ براه وسای  حم محدودیت سرعت  -

 صور  مح  پارک تعبیه شود؛ هاه براه بازدید احتمالی به در تمامی مسیرها باید مح  -

 دهنده مسافت از مح  ذخیره تعبیه شود؛ در تمامی مسیرها باید تابلوهاه واضح نشان -

 شده باشد؛ ان تماس اضطراره )همانند باجه تلفن( تعبیهدر تمامی مسیرها ترجیحاً باید محلی براه امک -

 تعبیه شود. HSEدر تمامی مسیرها تابلوهایی حاوه اطلاعا  تماس با واحد  -

 ونقل پسماند حمل 6-3-2

ونق  که  ونق  عبار  است از بارگیره مواد از مح  تولید یا ایستگاه ذخیره به مح  دفع با وسای  حم  حم 

 باشند. در این مورد باید سه مرحله زیر به ترتیب رعایت شود: ب میبراه پسماند متناس

هاا و ماواد    بناده، براساب   آماده شدن براه انتقاا  پساماند کاه شاام  شناساایی و توجاه باه بساته         -الف

 هشداردهنده است؛

 تکمی  برگه مشخصا  پسماند که قرار است حم  شود؛ -ب

ونقا  خاارج از شارکت     و در صور  حم  HSEه آن به واحد ونق  و ارائ تهیه گزارش انجا  فعالیت حم  -و

 را مطلع نمود. صلاح مراجع قانونی ذهباید 

اداره منطقی این مراح  مستلز  شناخت مراح ، آگاهی از خطرا  موجود در هر مرحله و نحوه جلوگیره از 

زیر شارط تز  باراه    بروز خطرا  و درنهایت برطر  نمودن پیامدهاه ناشی از حوادث است. توجه به موارد

 ونق  پسماندهاه خطرناک )ویژه( در صنعت نفت است: مدیریت حم 

 تعریف و فهرست پسماندهاه خطرناک )ویژه(؛ -الف

کنندگان و مسئوتنی که در امر دفع پسماند خطرنااک )ویاژه(   تعیین الزاماتی براه تولیدکنندگان، حم  -ب

 فعالیت دارند؛

 اه خطرناک )ویژه(؛تهیه برگه مشخصا  پسمانده -و

ونق  پسماند خطرناک )ویاژه( باا کمتارین صادمه باه       هاه که باید به ترتیب انجا  گیرد تا حم  فعالیت - 

 زیست )با توجه به امکانا  و تنگناهاه موجود( صور  پییرد. محیط

 تصفیه و دفع پسماند 6-1 

یی پساماند و صالاحیت واحادهاه    هاه مختلاف دفاع نهاا    ها و تولیدکنندگان پسماند باید روش کلیه شرکت

کنناده   باشد را بررسی و سپس روش مناساب و واحاد دفاع    می صلاح مراجع قانونی ذهکننده که مد نظر  دفع

عناوان اولویات او     مناسب را انتخاب نمایند. در انتخاب روش دفع نهایی پسماند، بایستی بازیافت پسماند باه 

 تهاه تصفیه و دفع پساماندها باه پیوسات    ر رابطه با روشمدنظر قرار گیرد. جهت کسب اطلاعا  بیشتر د

 مراجعه شود.
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 الزامات مدیریت پسماند در برچیدن تأسیسات صنعت نفت 7

 در برایدن تأسیسا  صنعت نفت باید شرایط حقوقی حاکم بر مح  و فعالیت مدنظر قرار بگیرند.

مرتبط با مادیریت پساماندها    صلاح ذه مراجع قانونیدر برایدن تأسیسا  صنعت نفت کلیه الزاما  مدنظر 

 باید رعایت شوند.

انجاا    باودن  موجود صور  در سایت بازسازه بامطالعه مطابو و اولیه، طراحی فاز در باید تأسیسا  برایدن

شود و موارد مرتبط با مدیریت پسماند شام  کاهش پسماندها، مدیریت اصولی پسماندهاه از تولید تا دفاع،  

باشند،  زدایی و سایر موارده که در مدیریت پسماند و در این استاندارد مطرح می و آلودگی سازه عملیا  پاک

 مدنظر قرار بگیرد.

 .استگیره از امکان استفاده مجدد و یا بازیافت  اولویت او  در برایدن تأسیسا  بهره

اس شارایط و باا تائیاد    مانده از فرایند برایدن تأسیسا  بایاد بار اسا    کلیه پسماندهاه خطرناک )ویژه( باقی

 المللی( امحا و دفع شوند. )ملی یا بین صلاح مراجع قانونی ذه

برایدن تأسیسا  باید در بازه زمانی مشخص و بدون برجاه گیاره پسماندها براه مد  طاوتنی در محا    

 صور  پییرد.

باشاد و کلیاه    داشاته  وجاود  ها آن کام  حی  امکان که شوند طراحی اه گونه به باید دریایی تأسیسا  کلیه

 المللی مدیریت شوند. مانده مطابو با الزاما  ملی و بین پسماندهاه احتمالی باقی

 شوند. منتق  ساح  به بازیافت براه و شده برداشته کاملاً سکو هاه در برایدن تأسیسا  دریایی پایه

 فقط مصنوعی صخره یک عنوان به استفاده یا و دریا اعماق هاه محیط در در برایدن تأسیسا  دریایی تخلیه

 .شود گرفته نظر درصلاح  مراجع قانونی ذه تأیید و ذینفعان توافو با تواند می

شاناور   نفت، سکو با پایاه و مهاار کششای و نیماه     سازه ذخیره و فراورش ویژه شناور تأسیسا  شناور مانند

 .شود منتق  ساح  به و قطع مجدد، استفاده یا دفع از براه بایستی

شده و به ساح  منتق  شوند. اگر حی  لنگرهاه مکشی ممکن نباشد ممکن اسات   لنگر باید برداشته خطوط

 رها شوند. صلاح مراجع قانونی ذهدر مکان با رعایت الزاما  

 .شوند بازیابی دوباره باید تولید هاه خوشه و در برایدن تأسیسا  خشکی، پدها

ها( و روبناها، باید  ها )پایه جمله زیرساخت حوطه مخازن ازهاه تولید و م در برایدن تأسیسا  خشکی، مکان

 تمیز و کاملاً برداشته شوند.

 .اطرا  باید انتخاب شوند زیستگاه با سازگار بومی هاه گونه مجدد، کشت انجا  صور  در

 هااه  هاه مناسب براه اساتفاده، نگهاداره شاام  روش    ها همراه با دستورالعم  هرگونه امکانا  و زیرساخت

 آموزش صحیح به مقاما  محلی تحوی  شوند.

 اخی و مستند شود. صلاح مراجع قانونی ذههاه تز  از  در پایان برایدن تأسیسا  باید تأییدیه
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 نگهداری و پایش سامانه مدیریت پسماند 0

یش ریزه تز  در جهت نگهداره و پا ها و تولیدکنندگان پسماند در صنعت نفت باید برنامه کلیه شرکت

مدیریت پسماند همواره در جهت بهبود بوده و سامانه که  نحوه مدیریت پسماند را داشته باشند بهسامانه 

 صلاح را پوشش دهد. کلیه الزاما  مدنظر مراجع قانونی ذه

ریزه تز  جهت ارتقا دانش فنی و اجرایی عوام  دخی  در مدیریت  کلیه تولیدکنندگان پسماند باید برنامه

 خود را داشته باشند. پسماندهاه

صور  مرتب  براه اطمینان از مدیریت صحیح و اصولی پسماندها، تز  است کلیه مراح  مدیریت پسماند به

هاه زمانی مشخص مورد بازرسی قرارگرفته و گزارشا  بازرسی جهت انعکاس به مراجع  و مستمر طی دوره

 صلاح تهیه شود. قانونی ذه

مدیریت پسماند از روه گزارشا  بازرسی استخراج و جهت اعما  به سامانه اقداما  اصلاحی موردنیاز در 

سامانه شده و موارد مجدداً مورد بازرسی قرار گیرد تا از عملکرد صحیح  مدیریت اجرایی پسماند منعکس

 مدیریت پسماند اطمینان حاص  شود.
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 پیوست الف

 )الزامی(

 ندهاناسازگاری پسما سازگاری و 

پس از تعیین استفاده نمود.  2-و الف 3-توان از جداو  الف جهت تعیین سازگاره و ناسازگاره پسماندها می

در مشخص نمایید.  1-هاه ناسازگار آن را با مراجعه به جدو  الفزیرگروه پسماند شناسایی شده، گروه

ر ردیف ناسازگارند. خطرا  بالقوه جدو  میکور پسماندهاه مندرج در گروه الف با پسماندهاه گروه ب در ه

مشخص شده است. به عنوان مثا  زیر گروه اسید سولفوریک  1-ناشی از اختلاط پسماندها نیز در جدو  الف

، گروه 1-باشد. حا  با مراجعه به جدو  الفمی B ، 2-و الف 3-رقیو زائداتی با مراجعه به جداو  الف

ه اختلاط این گروه از پسماندها تولید گرما و واکنش شدید خواهد شود که نتیجتعیین می A ناسازگار با آن 

 بود.

 Aپسماندهای خطرناک زیرمجموعه گروه  -4-جدول الف

 مواد و ترکیبات نام زیر گروه

 A  گروه

هاه قلیایی، مایعا  خورنده قلیایی، مایع لجن استیلن، ترکیبا  قلیایی خورنده نظیر، پاک کننده

، فاضلاب قلیایی، لجن آهک و سایر قلیاهاه خورنده، مخلوط آهک وآب، آهک و باطره خورنده قلیایی

 آب

 A گروه 
آلومینیااو ، بریلیااو ، کلساایم، لیتیااو ، منگنااز، پتاساایم، ساادیم، پااودر روه، سااایرفلزا  واکاانش زا و 

 هیدراکسیدهاه فلزه

 ها، آب الک  A  گروه

 A  گروه
هااه غیراشاباع،   هااه نیتراتاه، هیادروکربن   ، هیادروکربن هااه هالوژناه  ها، الدئیدها، هیادروکربن الک 

 سایرترکیبا  وحلالهاه واکنش زا

 هاه مصر  شده سیانید و سولفید محلو  A  گروه

 A  گروه
ها، ها، پرمنگنا ها، اسیدنیتریک، پرکلرا ها، اسیدکرومیک، هیپوکلریتها، کلر، کلریتکلرا 

 پراکسیدها، سایراکسیدکننده هاه قوه
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 Bپسماندهای خطرناک زیرمجموعه گروه  -2-جدول الف

 ترکیبات نام زیر گروه

 B گروه 
هاه آبی اسیده، اسید باطره، پاک کننده هاه شیمیایی،  ترکیبا  اسیده نظیر لجن اسیده، محلو 

 الکترولیت و مایع اسیده مصرفی در پرداخت فلزا ، مایع اسیدشویی و سایر اسیدهاه خورنده

 B و  A هر نوع ماده زائد در گروه  B گروه 

 B گروه 
هااه فلازه، پتاسایم،    ، کلسیم، لیتیاو ، هیادرا   B یا  3Aتغلیظ شده درگروههاه  هر نوع ماده زائد

CH SiCl , PCl , SOCl , SO Cl سایر مواد زائد واکنش زا با آب ، 

 A ، مواد زائد گروه B یا  A مواد زائد تغلیط شده گروه  B گروه 

 B مواد زائد گروه  B روه گ

 B گروه 
 اسیدهاه استیک و سایر اسیدهاه آلی، اسیدهاه معدنی تغلیظ شده، مواد زائد گروه

 A مواد زائد گروه ، Aسایر مواد زائد قاب  اشتعا  و قاب  انفجار ، 

 

 های ناسازگار پسماندهای خطرناک_گروه -3-جدول الف

 *گروه الف  گروه ب اخطرات بالقوه ناشی از اختلاط پسمانده

 B  A  تولید گرما و واکنش شدید

 A,  B,  B  A  آتش سوزه یا انفجار، تولید گاز هیدروژن قاب  اشتعا 

آتش سوزه، انفجار یا تولید گرما، تولیدگازهاه قاب  اشاتعا   

 و سمی
 A,  B,  B  A 

 A,  B,  A,  B  A  آتش سوزه، انفجار یا واکنش شدید

 B,  B  A  هیدروژن سمی یا گاز سولفید هیدروژن تولید سیانید

 A,  A,  B  A  یا واکنش شدید آتش سوزه، انفجار

 * پسماندهاه گروه الف با پسماندهاه گروه ب در هر ردیف ناسازگارند
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 پیوست ب

 )الزامی(

 مدیریت پسماندسامانه ها و تابلوهای  برچسب

 

یت پسماند به دو صور : براسب پسماندهاه خطرناک )ویژه( و مدیرسامانه هاه مورد استفاده در  براسب

 که جزئیا  آن در ادامه آورده شده است:است براسب پسماندهاه غیر خطرناک 

 برچسب پسماندهای خطرناک )ویژه( 4-ب

شود و داراه زمینه  ها بر روه مخازن و ظرو  حاوه پسماندهاه خطرناک )ویژه( نصب میاین نوع براسب

طور واضح و خوانا بر روه آن  گ با حاشیه قرمز بوده و عبار  )پسماند خطرناک( با رنگ قرمز و بهاه زرد رن

قید گردیده است. موارد مورد اشاره بر روه این نوع براسب شام  خصوصیا  ماده، نا  تولیدکننده و نحوه 

)ویژه( و اطلاعا  قاب  ه تکمی  نشده از براسب پسماندهاه خطرناک ونق  آن است. نمونه نگهداره و حم 

 نشان داده شده است. 3-درج در آن در شک  ب

علاوه بر براسب پسماند خطرناک )ویژه( فوق، هر کدا  از ظرو  حاوه پسماند که داراه یکی از 

صنعت «باشد، به وسیله براسب متناسب با خصوصیت مربوطه مطابو استاندارد  هاه خطرناکی می مشخصه

 براسب گیاره خواهند شد. »منیالزاما  علایم ای -نفت
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 برچسب پسماندهای خطرناک )ویژه( -4-شکل ب

 »پسماند غیر خطرناک«برچسب  2-ب

شود و زمینه  نصب می »پسماند غیر خطرناک«ها بر روه مخازن و ظرو  حاوه پسماندهاه  این نوع براسب

طور واضح و خوانا بر روه آن  ز و بهبا رنگ قرم»خطرناکپسماند غیر«اه سفید با حاشیه آبی دارد و عبار  

قید گردیده است. موارد مورد اشاره بر روه این نوع براسب شام  خصوصیا  ماده، نا  تولیدکننده، کد 

ونق  و غیره است. نمونه ه تکمی  نشده از براسب پسماندهاه غیر خطرناک  پسماند، نحوه نگهداره و حم 

نمونه تابلوه مح  نگهداره موقت  .شان داده شده استن 2-و اطلاعا  قاب  درج در آن در شک  ب

 ارائه شده است. 1-پسماندها در شک  ب
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 برچسب پسماندهای غیر خطرناک -2-شکل ب

 

 نمونه تابلوی محل نگهداری موقت پسماندها -3-شکل ب
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 پیوست پ

 دهنده( )آگاهی

 برداری از پسماند نمونه

 برداری پسماند ملاحظات کلی نمونه 4-پ

باشاد.   صور  مرکب و هم بصور  تک مای  آوره شود، هم به تواند جمع انواع نمونه هایی که می 4-4-پ

 هاه نماینده را ارائه دهد. آوره کننده ه نمونه، باید نمونه ها را مرتب کرده و نمونه جمع

یک نمونه مرکب، یک مجموعه خوب مخلوط شده از زیر نمونه هایی است که از همان پساماند   2-4-پ

تواناد در تعیاین انادازه گیاره متوساط یاک        باشد. یک نمونه مرکب، می ه از نقاط مختلف گرفته شده، میک

 به کار رود و زمانیکه اختلافاتی در پسماند موجود است، گرفته شود. پارامتر

شاود. ایان    یک نمونه تک، نمونه اه است که به خوبی مخلوط شده و از یک نقطاه گرفتاه مای    3-4-پ

اندازه گیره یک پارامتر یا مجموعه پارامتر خا  در یک نقطه مشخص یاا در یاک تیاه همگان     نمونه براه 

 شود. منحصر به فرد یا در سراسر تیه ها در یک یا اند مکان استفاده می

برداره بیشتر باشد، هزینه ها باتتر خواهد باود. لایا بایاد تالاش شاود       هراه تعداد نقاط نمونه 1-4-پ

 ی نمونه که اهدا  را برآورده می کند انتخاب شود.کمترین تعداد منطق

ها باید قب  از نمونه گیره به خوبی مهیا شاوند. عماومی تارین     برنامه هاه نمونه گیره یا طرح 5-4-پ

باشاد.   اه مای   شابکه سامانه مختصا  یا یک سامانه طرح هاه نمونه گیره شام  انتخاب نقاط نمونه گیره، 

اه که بهتارین   گونه مد نظر باشند به آزمونه باید متناسب با نوع پسماند و بردار تجهیزا  نمونه 6-4-پ

 تهیه شود. آزموننمونه که معر  واقعی پسماند است براه 

جنس ابزار و ظرو  باید مناسب پارامتر مورد نظر براه سنجش آزمایشگاهی باشد )ماثلا باراه    7-4-پ

نشود( در صور  نیاز از اند ظار  باراه یاک محا       سنجش فلزا  سنگین، از ابزار و ظرو  فلزه استفاده

 برداره استفاده شود. نمونه

هااه   برداره باید کاملا تمیز باشند و مراقبات شاود هنگاا  برداشات نموناه      ابزار و ظرو  نمونه 0-4-پ

ه و برداره، از نقاط تمیزتر شروع شاد  متوالی، آلودگی از نمونه قبلی به نمونه بعده منتق  نشود. ترتیب نمونه

 شود. به نقاط آلوده تر ختم 

برداره باید قادر به استخراج یک نمونه از مح ، عمو یا نقطه مورد نظر باشاد و   تجهیزا  نمونه 9-4-پ

در همان زمان، حفاظت در برابر آلودگی متقاطع و ثانویه در طو  نمونه گیره را تامین کند. باراه مثاا  در   

اه باشد که آلودگی ناشی از تیه هااه   گونه برداره به لجن، باید نمونهحین برداشت نمونه از تیه هاه زیرین 
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باتیی در نمونه برداشت شده وجود نداشته باشد و این موضوع مستلز  استفاده از تجهیزا  مناسب از ساوه  

 نمونه بردار است.

خته یاا داره  برداره باید رعایت شده و در محیط هاه ناشانا  کلیه مسائ  ایمنی در حین نمونه 48-4-پ

ریسک بات نظیر محیط هاه بسته به دلی  احتما  خطراتی نظیر آتش سوزه، انفجاز یا آزاد شادن گازهااه   

برداره فقط از طریو نمونه بردار ذیصلاح و داراه تجهیزا  حفاظت فرده مناسب و باا اخای    سمی باید نمونه

 شرکت صور  بگیرد. HSEمجوز از واحد 

اند کاه اجزایای مانناد     طور مناسب مخلوط نشده اند یا به روشی مخلوط شده نمونه هایی که به 44-4-پ

برداره شده نیستند. گااهی   اند، معر  مناسبی براه پسماند نمونه ترکیبا  آلی فرار از بین رفته یا خارج شده

حسب  و در صور  تایید آزمایشگاه و بر نیستمخلوط نمودن نمونه ها در مح  به دتی  مختلف امکان پییر 

تواند ترکیب نمونه ها در مح  آزمایشگاه صور  پییرد. بسته به نوع آنالیز موردنیاز، این  نوع آنالیز مد نظر می

صور  جامد آبکی درآمده و بدون آنکه بر انجا  آنالیز تاثیر داشته باشد، مخلوط  امکان وجود دارد که نمونه به

 شود.

شاود،   که دنبا  می آزموننالیز تز  و شیوه ها و تجهیزا  حجم نمونه موردنیاز بستگی به نوع آ 42-4-پ

 اعما  شود. دارد. دو قانون سر انگشتی وجود داردکه ممکن است

 بردارید. انتظار می رود، حجم زیاده از نمونه آزموناگر غلظت شیمیایی پایینی از پارامتر مورد  -

 د انتظار می رود، حجم کمتره کافی است.شو آزموناگر غلظت شیمیایی باتیی از پارامتره که باید  -

صور  باید توجه نمود که مقدار نمونه برداشت شده نباید به قدره زیاد باشد که امکاان  در هر  43-4-پ

 محیطی آن پس از آنالیز در آزمایشگاه وجود نداشته باشد. مدیریت صحیح زیست

دماه خنک صور  پییرد. نمونه از نور،  انتقا  نمونه به آزمایشگاه در کمترین زمان ممکن و در 41-4-پ

گرما و رطوبت حفظ شود. براه سنجش پارامترهاه فرار، نمونه باید ساریعا باه آزمایشاگاه منتقا  شاود و از      

اه باشد که از آلاودگی نموناه هاا در حاین      گونه اختلاط و بهم زدن آن خودداره شود. شرایط انتقا  باید به

 انتقا  جلوگیره به عم  آید.

بارداره، داراه براساب    ظرو  نمونه باید منطبو با مشخصا  ثبات شاده در فرمهااه نموناه     45-4-پ

 اطلاعا  نمونه باشند.

شاود ناا  نقطاه     برداره براه مستندسازه مفید است. توصیه مای  برداشت تصویر از مح  نمونه 46-4-پ

 آورده شود. برداره و تاریخ، روه یک کاغی نوشته شود )براسب نمونه( و در تصویر نمونه

برداره بستگی به پارامترهاه مختلفی دارد که باید در طرح نموناه گیاره مشاخص     عمو نمونه 47-4-پ

توان یک االه را بصاور  دساتی یاا ماشاینی      برداره از اعماق توده پسماند، می شود. در صور  نیاز به نمونه

 حفاره نمود و از بدنه آن نمونه برداشت.
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برداره اهمیت دارد در صاور  تغییار    اند، در تعیین تواتر نمونهکیفی پسمتغییرا  خصوصیا   40-4-پ

 برداره و آنالیز جدید صور  بگیرد. شرایط کیفی پسماند و یا تبدی  آن باید نمونه

 برداری از پسماند ریزی کلی نمونه برنامه   2-پ

برداره متناسب باا ناوع    ند نمونهنمونه برداشت شده براه آنالیز باید معر  شرایط واقعی پسماند باشد و فرآی

صور  مخلوط هااه غیارهمگن و    پسماند و موقعیت برداشت باشد ارا که اغلب توده هاه پسماند معموتً به

صور  غیر مخلوط هستند همانند پسماندهاه جامد در کف مخازن یا مح  هاه دفع.  در تیه هاه مختلف به

ت و براساس یک برنامه از پیش تعیین شده صور  بگیارد تاا   در هر صور  نمونه گیره از پسماند باید با دق

 آوره شده معر  واقعی پسماند باشد. نمونه جمع

 طرح های نمونه گیری  3-پ

اه که نمونه  گونه گیره است به یک طرح نمونه گیره، نقشه یا طراحی براه یافتن نقاط مناسب نمونه

 برداره نیازمند موارد زیر است: نمونه برداشت شده معر  واقعی پسماند باشد. توسعه طرحهاه

 برداره. مرور اطلاعا  زمینه اه درباره پسماند و سایت مح  نمونه  4-3-پ

 آگاهی از مح  و موقعیت پسماند.  2-3-پ

 تصمیم گیره در مورد نمونه هایی موردنیاز.  3-3-پ

 برداره. تصمیم گیره در مورد طراحی موردنیاز نمونه  1-3-پ

بینی ترکیب، خطرا  و مقدار پسماند  زمینه مربوط به پسماندها در ارزیابی پیش هاه پیش داده  5-3-پ

 بسیار مفید است.

اطلاعا  پایه اه جهت تعیین تجهیزا  ایمنی تز ، شیوه هاه ایمنی، تجهیزا  نمونه گیره و طراحی نمونه گیره  -یادآوری

 شود. مراجعه     ASTM Dئیا  بیشتر به استاندارد و شیوه هایی که به کار می رود، موردنیاز است. براه جز

مح  پسماند و شرایط سایت تا حد زیاده طرح نمونه گیره را تحت تاثیر قرار می دهد. رایج ترین مح  

ها، مح  هاه دفن، لوله ها، تخلیه هاه نقطه اه، توده ها، سط  هاه  تواند شام  حوضچه هاه پسماند می

است باشد. شرایط سایت شام  شرایط فیزیکی پسماند نظیر جامد، مایع یا گاز نیز  زباله، مخازن و کامیون می

 شود. طور شرایطی که پسماند دفع شده را شام  می و همین

 مختصات نمونه گیریسامانه  1-پ

آوره نمونه ها، در نقاط تصادفی از مبدا  برد و شام  جمع مختصا  را به کار میسامانه این سیستم، یک یا دو 

باشد. شماره هاه تصادفی، میتواند با استفاده از جدو  اعداد تصادفی که در اغلب متن هاه  تصا  میمخ

مختصا  معموتً در گوشه اه از سایت قرار می گیرد و سامانه آماره قاب  دسترس است، تولید شود. مبدا 

انتی متره، متره و غیره صور  پلکانی، س ها به برداره از مح  هاه دفن، توده هاه و حوضچه براه نمونه

 شود.  مشخص می
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ها از مبدا، اغلب به عنوان فواصلی در راستاه مختصا   ها، تعداد بشکه سازه حاوه بشکه براه محلهاه ذخیره

صور  زمان صفر )شروع( در نظر  تواند به به کار می رود. براه نمونه گیره از یک جریان جاره، مبدا می

 شوند. آوره می له هاه زمانی تصادفی در یک دوره ه زمانی دلخواه، جمعگرفته شود و نمونه ها در فاص

 شبکه ایسامانه   5-پ

شبکه اه خیالی است که سامانه برداره در فواص  منظم، نقاط شبکه، در امتداد یک  شام  نمونهسامانه این 

هاه  خواهد بود. انین طرح برداره با اندازه شبکه متفاو  گیاشته شده است. تعداد نقاط نمونه تارنمابر روه 

ها باید فقط  گیره آماره صحیح موردنیاز باشد. آن شوند که یک برنامه نمونه گیره زمانی استفاده می نمونه

زمانی استفاده شوند که توده پسماند همگن شناخته شده است، یا زمانی که تیه ها مشخص شده باشند. اگر 

 شبکه جداگانه تز  باشد.سامانه براه هر طبقه یک  بنده شده باشند، ممکن است پسماندها طبقه

 برداری تجهیزات نمونه  6-پ

گونه تغییر یا افزایش فیزیکی یا برداره پسماند باید از مواد غیر واکنشی ساخته شوند که هیچ تجهیزا  نمونه

ن تجهیازا   برخی از نمونه هاه معمو  ایا  3-و شیمیایی به خصوصیا  پسماند را نداشته باشند. در جدو 

 .رجوع شودکتابنامه  39 شمارهبه  ارائه شده است. براه جزئیا  بیشتر

 برداری پسماند تجهیزات نمونه - 4-جدول پ

 تجهیزات واحدها/فازهای پسماند محدودیت ها

آوره فازهاه عمیو تر در زباله  جمع

تواند دشوار باشد.  هاه اند فازه می

 )محدودیت هاه عمو(

کانتینرها،  آبگیرها، توده ها،

 مخازن/مایعا ، جامدا ، لجن ها
 اسکوو با قلاب/ لوله

محدودیت هاه مشابه مانند اسکوو 

طور کلی در نمونه گیره مایعا   دارد. به

 موثر نیست.

آبگیرها، توده ها، کانتینرها، مخازن 

 /جامدا ، لجن ها
 برداره قاشقک نمونه

برداره از مواد جامد با  نباید براه نمونه

قطر لوله استفاده  2/3د بزرگتر از ابعا

 شود. )محدودیت هاه عمو(

توده ها، کانتینرها/ جامدا  اسبنده، 

 لجن ها
 لوله فشار

استفاده در یک آبگیر یا ظر  یا براه 

تواند دشوار  پسماندهاه جامد شده می

 باشد.

 مته )مارپیچ( آبگیرها، توده ها، کانتینرها/ جامدا 

ه از مواد جامد با بردار نباید براه نمونه

قطر لوله استفاده  2/3ابعاد بزرگتر از 

 شود.

 نمونه بردار رسوبا  آبگیرها، توده ها/ جامدا ، لجن ها
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 4-ادامه جدول پ

 تجهیزات واحدها/فازهای پسماند محدودیت ها

باید وسایلی براه قرار دادن تجهیزا  در 

برداره مورد نظر داشته  مح  نمونه

 (باشد. )رفع مشک 

 اتگک نمونه گیره رسوبا  )پونار( آبگیرها/ جامدا ، لجن ها

براه پسماندهاه اسبناک خوب نیست. 

 2اینچ به  9هاه بزرگتر از  دستگاه

 سمپلر براه استفاده مؤثر نیاز دارند.

 آبگیرها، کانتینرها، مخازن/ مایعا 

drum thief  وCOLIWASA  لوله

 نمونه

 گیره 

فو   33ز براه مخازن با عمو بیش ا

 9شود. دستگاه ها بزرگتر از  توصیه نمی

سمپلر براه استفاده مؤثر نیاز  2اینچ به 

 دارند.

آبگیرها، کانتینرها، مخازن/ مایعا ، لجن 

 ها
 میله اندازه گیره عمو سنج / لجن کش

براه پسماندهاه اسبناک مناسب 

 نیست.
 سمپلر Bacon bomb آبگیرها، مخازن/ مایعا 

که زباله ها همگن  فقط در صورتی

باشند. براه پسماندهاه اسبناک 

 مناسب نیست.

 بایلر )گ  کش( آبگیرها، مخازن/ مایعا 

در محیط هاه اشتعا  پییر قاب  

استفاده نیست. براه پسماندهاه 

 اسبناک مناسب نیست.

 آبگیرها، مخازن/مایعا 
پمپ پریستالتیک با مجموعه بطره 

 خلاء

ممکن است دسترسی به مح  

برداره مورد نظر مشک  باشد )رفع  مونهن

 تواند مواد فرار را آزاد کند. مشک (. می

 باکت بی  مکانیکی توده ها/جامدا ، لجن ها

به دک  حفاره یا تجهیزا  فشار 

 مستقیم نیاز دارد.
 توده ها/جامدا 

برداره شکا  دار  قاشقک نمونه

 )اسپلیت(

از نظر فیزیکی نمونه را می شکند. 

مواد فرار را آزاد کند. براه  ممکن است

 اتمسفر قاب  اشتعا  مناسب نیست.

 دری  توده ها، کانتینرها/ جامدا 

 

علاوه بر تجهیزا  ذکر شده در جدو  فوق تجهیزا  جانبی نیز ممکن است در نمونه گیره موردنیاز باشد، 

ه، دستگاه هاه باز کننده از راه اند از مخلوط کن، کاهنده هاه انداز نمونه هایی از این نوع تجهیزا  عبار 

 ها بر روه نمونه مد نظر قرار بگیرد. دور و ابزارهاه مقاو  در برابر جرقه که باید اثرا  احتمالی آن
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 برداری های نمونهروش  7-پ

 توده پسماند 4-7-پ

متغیرها  باشد. این توده پسماند از نظر اندازه، شک ، ترکیب و فشردگی و توزیع مواد خطرناک متفاو  می

برداره، فاصله  ا  ایمنی و دسترسی را تحت تاثیر قرار می دهند. تعداد نمونه، نوع نمونه، مح  نمونهظملاح

 برداره باید براساس اهدا  از پیش تعیین شده براه آنالیز باشند. نمونه

 های بسته محیط 2-7-پ

برداره  د هستند که در حین نمونهها معمو  ترین ظرو  حاوه پسمان محیط هاه بسته مانند مخازن و بشکه

باید مراقب انتشار گازهاه احتمالی قاب  اشتعا ، بخارا  سمی و ماواد منفجار شاونده باود. جهات جزئیاا        

 شود. مراجعه      ASTM Dبرداره از پسماند، به استاندارد  بیشتر براه طراحی کلی نمونه

 اه برداری در مخازن و بشکه ملاحظات مرتبط با نمونه 0-پ

 هاه زیر استفاده کرد: آوره نمونه از بشکه و محیط هاه با مواد ناشناخته باید از روش هنگا  جمع

 ها بشکه  4-0-پ

صور  اشمی براه موارد زیر  برداره در نظر گرفته شده اند را به که براه نمونه هایی تما  بشکه   4-4-0-پ

 بازرسی کنید:

 فشار )برآمدگی / فرورفتگی(. -

 تشکی  شده در اطرا  دهانه. کریستا  هاه -

 نشتی، سوراخ، لکه. -

 ها، علامت گیاره ها. براسب -

 ترکیب و نوع -

 وضعیت، زنگ زدگی -

 دسترسی به نمونه -

هایی که شواهده از فشار و کریستا  را نشان می دهند باید بیشتر ارزیابی شوند تا نیاز به بازکردن  بشکه

 ها از راه دور مشخص شود. آن

 شود باید کاملا شناسایی و علامت گیاره شود. اه که باز می هر بشکه   2-4-0-پ

ها و مخازن که مظنون به داشتن گازهاه انفجاره و بخارا  سمی هستند باید با استفاده  بشکه 3-4-0-پ

 از ابزارهاه مناسب میزان این گازها و بخارها سنجش شود و بسته به شرایط موارد زیر حداق  بررسی شود:

 رادیواکتیویته -

 فیو  سیانید -

 بخارا  آلی -
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- pH 

 نقطه اشتعا  -

برداره مناسب را بر اساس شرایط مواد و نوع آن انتخاب کنید، ظر  تجهیزا   تجهیزا  نمونه 1-4-0-پ

 برداره باید از مواد غیر واکنشی ساخته شوند. نمونه

آلوده را جدا کنید و برداره  ها را ببندید. تجهیزا  نمونه برداره درب بشکه پس از اتما  نمونه 5-4-0-پ

 تمیز سازه مح  را انجا  دهید.

 مخازن 2-0-پ

مخازن حاوه پسماند به دلی  پتانسی  داشتن حجم زیاده از مواد، معموتً خطرناک )ویژه( در نظر گرفته 

برخلا   ها باید رعایت شود. برداره از آن شوند بنابراین، پروتک  هاه ایمنی مناسب همواره در حین نمونه می

شکه، مخازن ممکن است بخش بنده شده یا داراه طرح هاه پیچیده باشند؛ بنابراین اطلاعا  اولیه در ب

برداره  برداره بررسی شود تا از ایمنی نمونه مورد محتویا  مخزن و پیکربنده باید قب  از عملیا  نمونه

مخازن داراه دریچه بات اطمینان حاص  شود. اکثر مخازن علاوه بر داشتن شیرهاه تخلیه در نزدیکی کف 

آوره نمونه مطلوبیت بیشتره دارند. ارا که اغلب به دلی  اگالی  نیز هستند که این دریچه ها براه جمع

متفاو  و فازبنده محتویا  مخزن به دست اوردن یک برش عموده از ک  محتویا  اهمیت داشته باشد. 

تواند  ا  گیرکردن یا شکستگی شیر وجود دارد که میبرداره از شیر تخلیه، احتم علاوه بر این، هنگا  نمونه

برداره از دریچه باتیی مخازن در زیر ارائه شده  باعث آزاد شدن کنتر  نشده محتویا  شود. ملاحضا  نمونه

 است:

تما  اطلاعا  مربوط به مخزن مانند نوع مخزن، ظرفیت مخزن، علائم، شرایط و محتویا   4-2-0-پ

 راه ثبت و مستند شوند.مشکوک باید در یک دفت

ها و مسیرهاه دسترسی به باته مخزن را بررسی کنند و اطمینان  برداران باید نردبان، پله نمونه 2-2-0-پ

 برداره وجود دارد. حاص  نمایند که امکان نمونه

دریچه یا دریچه تخلیه فشار باید به آرامی باز شود تا فشار مخزن به فشار اتمسفر بررسد و  3-2-0-پ

همچنین باید گازهاه قاب  انفجار و اشتعا  و سمی پایش و ثبت شوند و در صور  وجود اتمسفر خطرناک یا 

 فشار خیلی بات سریعا باید مح  ترک شود.

برداره مناسب را بر اساس شرایط مواد و نوع آن انتخاب کنید، ظر  تجهیزا   تجهیزا  نمونه 1-2-0-پ

 کنشی ساخته شوند.برداره باید از مواد غیر وا نمونه

برداره آلوده را جدا کنید و تمیز  برداره دریچه را ببندید. تجهیزا  نمونه پس از اتما  نمونه 5-2-0-پ

 سازه مح  را انجا  دهید.

 های پسماند آنالیزهای آزمایشگاهی نمونه  9-پ

   هاه پسماند، بر اساس هها و آنالیزهاه آزمایشگاهی پارامترهاه مدنظر در نمون سازه نمونه تز  است آماده
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انجا  گیرد. با توجه به اینکه براه  34559، 34555، 39552، 39993هاه  استانداردهاه ملی ایران به شماره

هاه استاندارد متفاوتی وجود دارد، نا  روش آنالیز باید در گازارش ذکار شاود.     سنجش برخی پارامترها روش

 هاه پسماند استفاده نمود: راه نمونهتوان از استانداردهاه زیر نیز بمی همچنین

است،  1و زایلن 2، تولوئن3هاه عاملی بنزن که شام  مواد شیمیایی با گروه BTXآنالیز ترکیبا   4-9-پ

انجاا    5«تعیین میزان بنزن و برخی مشاتقا  آن »با موضوع        ISO هاه استانداردسره  با استفاده از

 شود.

اسات،    TCLPکاه موضاوع آن دقیقااً         -EPAنیز باه روش   TCLP 9آزمون نشت شیرابه  2-9-پ

مانادۀ   گیره پارامترهایی نظیر فلزا  سنگین، ترکیبا  آلی فرار و غیر فارار و همچناین، بااقی    منظور اندازه به

 سمو  انجا  شود.

SPLPسازه شده بارندگی آزمون روش نشت در شرایط مشابه 3-9 -پ
     -EPAباا روش اساتاندارد    9

شده در مناطقی که وقوع باران اسیده  سازه اه تولید شیرابه از پسماند و خاک در شرایط اسیده شبیهکه بر

 رود. گیره مواد آلی و غیر آلی به کار می محتم  است براه اندازه

                                                 

 - Benzene 

 - Toluene 

 - Xylene 

 - Determination of benzene and some derivatives 

 -Toxicity characteristic leaching procedure 

 - Synthetic Precipitation Leaching Procedure 
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 پیوست ت

 دهنده( )آگاهی

 تصفیه و دفع پسماندها

 

محیطای در ارتبااط باا دفاع      یسات هااه هاوا، آب، خااک و دیگار فاکتورهااه ز      ازنظر کنتر  آتیناده  4-ت

 شود: پسماندهاه خطرناک )ویژه( رعایت اصو  زیر توصیه می

حی  یا کاهش پسماند در مراکز تولید با توجه به جلوگیره از نشت و یا جداسازه و یاا تغییار    4-4-ت

 فرآیندهاه تولید.

اده و یا ردوبد  کردن ایان  بازیافت، استفاده مجدد و یا برگشت مواد زائد به تولیدکننده اصلی م 2-4-ت

 مواد به سایر صنایع.

نشینی، صا  کردن، شناورسازه، اسمز معکاوس، ترسایب، جاماد     تغلیظ مواد زائد، سانتریفوژ، ته      3-4-ت

 ها، تبخیر، الکترودیالیز، جیب و غیره. سازه، نگهداره در مخازن و کپسو 

 وش مناسب.مانده با ر تجزیه یا سوزاندن و دفع مواد باقی 1-4-ت

سازه، کلرزنی، خارج کاردن از   نشینی، احیا، خنثی تصفیه شیمیایی، اکسیداسیون شیمیایی، ته 5-4-ت

 حالت سمیت، تباد  یونی، جیب و غیره.

هااه صاحیح و    هاه مخصو  با روش سازه و نگهداره در بشکه هاه امن، ذخیره دفن در مح  6-4-ت

 مناسب.

 هاه بیولوژیکی. هاه تثبیت و یا سایر روش برکه تجزیه بیولوژیکی، لجن فعا ، 7-4-ت

 تثبیت، جامدسازه و کپسوله کردن. 0-4-ت

شده یا در صور  امکان  هاه عمیو، انبار کردن در اعماق زمین تحت شرایط کنتر  دفع در ااه 9-4-ت

 .3تجزیه به روش میکروویو

ا نیستند، بلکه باا توجاه باه کیفیات و     اجر ها براه همه پسماندهاه خطرناک )ویژه( قاب  هر یک از این روش

 ها به کار گرفته خواهد شد. آوره و دفع خاصی براه آن گونه مواد مدیریت جمع کمیت این

اناد از: ساهولت    انتخاب روش تصفیه از سوه مدیریت اجرایی باه عواما  مختلفای بساتگی دارد کاه عباار       

اده. اگرااه ملاحظاا  ایمنای یکای از     دسترسی تصفیه یا دفاع، اساتانداردهاه ایمنای و ملاحظاا  اقتصا     

دهد.  حا  هیچ روشی احتما  بروز خطر را به صفر تقلی  نمی کننده است ولی با این فاکتورهاه مهم و تعیین

                                                 

 - Micro wave 
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همچنین در انتخاب روش تصفیه، خصوصیت یا طبیعت پسماند، کمیت و کیفیت ماوردنظر پاس از تصافیه،    

 شوند. توجه محسوب می مهم و قاب کفایت و قابلیت روش تصفیه و غیره از موارد 

 فرآیندهای بیولوژیکی 2-ت

 کرد: مدیریت آمیز موفقیت طور بیولوژیکی به تصفیۀ روش به توان می را زیر پسماندهاه

 ها؛ گودا  یا مخازن ته هاه لجن روغنی، و نفتی هاه لجن -

 نفتی؛ شدۀ فشرده هاه خاک -

 گ . و حفاره هاه کنده حفاره، پسماندهاه -

 4زیست پالایی 4-2-ت

هاا ماواد آغشاته باه هیادروکربن را باه        یک سیستم تصفیه بیولوژیکی است که با استفاده از میکروارگانیسام 

ها در تجزیه ترکیباا    کند. پایه و اساس این روش بر توانایی میکروارگانیسم پسماندهاه غیر آلوده تبدی  می

باشد. از مزایااه ایان فرآیناد     می H Oو   CO، 2یکهیدروکربنی به محصوت  غیر سمی همانند جر  بیولوژ

تار و پایادارتر    تواناد ماواد خشاک    باشد. تصفیه زیساتی مای   تبدی  پسماند به محصوتتی با سمیت کمتر می

 )معدنی( براه دفن به وجود آورد.

 3زمین پالایی 2-2-ت

هاه سطحی خاک  ا قسمترود که در آن پسماند ب زمین پاتیی یک روش تصفیه و دفع پسماند به شمار می

گیرد.  مخلوط شده و تحت تأثیر فرایندهاه فیزیکی، شیمیایی و بیولوژیکی در خاک مورد تصفیه قرار می

اه است که امکان  گونه شده و مهندسی پسماندها در بافت خاک به زمین پاتیی روش توزیع کنتر 

ن پسماندهاه خطرناک )ویژه( در زمین، آورد. در دف حرکت سازه آتینده را فراهم می پییره و بی تجزیه

و موضوع تصفیه مطرح نیست اما درروش زمین پاتیی است هد  نگهداره درازمد  مواد در محیطی ایمن 

اساس روش بر قدر  خاک در تصفیه پسماندها استوار است. در روش زمین پاتیی هد  تصفیه آتینده با 

 لوژیکی خاک است.استفاده از خصوصیا  فیزیکی و شیمیایی و بیو

 1کمپوست مشترک 3-2-ت

هاه  تواند براه حی  برخی از ترکیبا  آلی به کار آید. این فرایند جز روش فرایند کمپوست مشترک می

خصو  براه برخی از ترکیبا  نفتی است که معموتً قابلیت اجراه شدن را دارد و  استفاده به بیولوژیک قاب 

خطر شده استفاده و یا  صور  پسماند بی توان به تانداردهاه مرتبط میمحصو  حاص  را در صور  تائید اس

 دفع نمود.

                                                 

 - Bioremediation 

 - Biomass 

 - Land Treatment 

 . Co-Composting 
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 فرآیندهای فیزیکی و شیمیایی 3-ت

 4زدایی آب 4-3-ت

هاه  هاه پایه آبی به روش زدایی فراینده است که طی آن میزان زیاده از ذرا  کلوئیده موجود در گ  آب

شده و جهت جداسازه قب  از پمپاژ  فاز جامد از مایع تفکیک عنوان شیمیایی و با افزودن مواد شیمیایی به

 گیرد. آن به دستگاه گریز از مرکز این فرایند صور  می

 3و تثبیت 2جامدسازی 2-3-ت

شود.  شده و نهایتاً یک جسم جامد تشکی  می جامدسازه فراینده است که طی آن مواده به پسماند افزوده

شده ترکیب شیمیایی صور  پییرد و یا اینکه هیچ  زائد و ماده افزودهدر طی این عم  ممکن است بین ماده 

 واکنشی رخ ندهد.

 شود. یک پسماند به فر  پایدارتره ازنظر شیمیایی تبدی  می شود که در آن تثبیت به فراینده اطلاق می

 اند از: هاه جامد سازه و تثبیت عموماً عبار  روش

 جامد سازه از طریو افزودن سیمان، -الف

 جامد سازه از طریو افزودن آهک یا سایر مواد ساروجی، -ب

 اتیلن، قرار دادن پسماند در مواد ترموپلاستیک مانند قیر، پارافین و یا پلی -و

 آوره ترموپلاستیک، ریز با استفاده از فن 5پوشینه گیاره - 

 اثر، پوشینه گیاره پسماند در یک پوشش غلا  خنثی و بی -ث

 منظور ایجاد محصوت  سیمان گونه با افزودن سایر مواد تز ، هتصفیه پسماند ب -ج

 شیشه گون کردن پسماند با استفاده از سیلیس. -چ

هاه دیگر در موارد تخصصی مانند مواد  اه دارد و روش دو روش او  به دلی  اقتصاده بودن کاربرد گسترده

 رادیواکتیو و مواد آلی با غلظت بات کاربرد دارند.

 سیداسیون و احیاءاک 3-3-ت

هایی که در  هاه اکسیداسیون و احیا نقش مهمی در تصفیه پسماندهاه خطرناک )ویژه( دارند. واکنش واکنش

خصو  تصفیه پسماندهاه محتاوه فلازا  و ماواد سامی غیار آلای مانناد ساولفیدها، کارو  و همچناین           

پییرد، موارد عمده کاربرد این روش  میها و مواد آلی گوگرددار صور   کش ها، آفت پسماندهاه آلی مانند فن 

 دهد. را تشکی  می

                                                 

 - Dewatering 

  - Solidification 

  - Stabilization 

  -Encapsulation  
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 استخراج توسط حلال 1-3-ت

هاه آبی،  هاه مختلف از محلو  فرآیند استخراج توسط حلا  یک روش جداسازه فیزیکی پسماند یا ناخالصی

 رد:تواند به دو صور  انجا  پیی باشد. استخراج توسط حلا  می ها و یا مخلوط جامدا  می آلی، لجن

هاه موجود در یک محلو  از طریو  مایع است که طی آن ناخالصی -فرآیند نوع او : فرآیند استخراج مایع  -

 شود؛ تماس با یک حلا  مناسب جدا می

شوند که اصطلاحاً به آن  هاه موجود در یک ماده جامد توسط یک حلا  جدا می فرآیند نوع دو : ناخالصی -

 شود. گفته می 3شوییسنگ

 لخته سازی و ترسیب 5-3-ت

واسطه آن برخی و یا تما  مواده که به حالت محلو   لخته سازه و ترسیب یک فرایند شیمیایی است که به

مانند تا حدود  صور  محلو  باقی می گردند. میزان مواده که به شده و حی  می هستند به فاز جامد تبدی 

ها عموماً آهک  ی موجود بستگی دارند. در این روشزیاده به حلالیت رسوب مربوطه و وضعیت تعاد  شیمیای

 شوند. و یا سولفید سدیم به همراه کمک لخته سازها به سامانه اضافه می

 فرآیندهای حرارتی     1-ت

 کردن حرارتی خشک 4-1-ت

ها و واحدهاه شیمیایی که  صور  عمده در پاتیشگاه که به استیک تصفیه حرارتی در مح  تولید پسماند 

کنند، قاب  کاربرد است. پسماندهایی مانند  جهیزا  قرارداده و هم تجهیزا  تحت تملک را استفاده میهم ت

هاه  هاه مخزن و خاک نشین هاه ناشی از تأسیسا  تصفیه فاضلاب، جامدا  امولسیون نفت خا ، ته لجن

هاه صنایع سیمان،  ه کورهمانده خشک را ب توان با استفاده از تصفیه حرارتی خشک نمود و باقی آلوده را می

 هاه دفن ارسا  نمود. پسماند سوزها و یا مح 

 پسماند سوز 2-1-ت

شده براه سوزاندن جامدا ، مایعا  یا پسماندهاه  پسماند سوزه یک فرآیند پردازش احتراقی کنتر 

م  نیاز احتراق گازه به یک خاکستر عموماً خنثی است. اغلب موارد براه پسماند سوزه به سوخت مک قاب 

شده  هاه نفتی و قلیاه مصر  ها و تأسیسا  شیمیایی، سوزاندن براه دفع لجن باشد. در برخی پاتیشگاه می

مرتبط با تأسیسا   22429-5الی  22429-3شماره باشد. استانداردهاه ملی ایران  قاب  کاربرد می

 دستیابی است. پسماندسوز قاب 

                                                 

  -Leaching 
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 پیرولیز 3-1-ت

پسماند در عد  حضور هوا یا هواه کمتر از مقداره که براه احتراق کام   پیرولیز یعنی حرار  دادن

ها قاب  اکسایش هستند. این مواد به همراه سایر محصوت   موردنیاز است. در این فرایند برخی هیدروکربن

وسیله متراکم شدن، بعضی از مواد،  شوند یا به سوز سوزانده می احتراق، جهت بازیافت گرما در یک پس

آوره شوند. تولید  صور  یک منبع هیدروکربن یا گرما، جمع ه بعده، به توانند به شک  مایع براه استفاده یم

کارگیره اکسیژن محدود، جهت جلوگیره از تخریب کام  کربن، یک نمونه  شده نیز، با به مجدد کربن فعا 

 باشد. پردازش پیرولیزه می

 های عمیق دفع در چاه 5-ت

تواند  شود. همچنین می ااه هاه دفع حفر شده در سایت هاه تولید خشکی اعما  می مشخصا  حاضر براه

طور عمده شام  آب  توان به این روش دفع نمود به با تأسیسا  دریایی سازگار شود. پساب هاه که می

به  توان براه پسابهاه حاوه مواد شیمیایی محلو  نیز و در شرایط خاطی نیز می استتولیده و آب فراینده 

زیستی مد نظر قرار گرفته و گزارش هاه تز  به  کار رود. در استفاده از این روش باید حتما قوانین محیط

 مقاما  مسئو  ارائه شود.

 مشخصات مربوط به دفع چاه عمیق )تزریق یا تزریق مجدد( 4-5-ت

آب زیر زمینی  قب  از هرایز باید وضعیت زمین شناسی منطقه مشخص باشد و همچنین وضعیت سفره هاه

 نیز تعیین و مشخص شود.

باید یک سازند مناسب با نفوذپییره خوب و احاطه شده با تیه هاه غیر قاب  نفوذ براه این منظور انتخاب 

شود و دقت شود که هرگونه آلودگی در حین جابجایی عموده نباید به سفره هاه آب زیرزمینی آسیب وارد 

 موارد زیر است:کند. معیارهاه انتخاب مخزن شام  

یکنواختی مخزن، توسعه افقی، ضخامت مناسب، عمو کافی، تخلخ  و نفوذ پییره بات، فشار تزریو پایین، 

سفره آب شور، عایو بنده از سفره هاه آب آشامیدنی، خوا  آب بنده خوب هر ااه موجود در مجاور  و 

 نهایتا سازگاره بین سیا  تزریو شده و ناحیه دریافت کننده.

نواختی مخزن: تیه انتخاب شده باید تا حد امکان پیوسته و همگن و بدون هیچ گونه تغییرا  یا گس  یک

 هاه جانبی عمده اه باشد.

 توسعه افقی: این ویژگی ارتباط نزدیکی با معیار فوق دارد.

 اند ده متره باشد.» h « ضخامت مناسب: تیه باید داراه ضخامت یا ارتفاع

ناحیه تزریو باید یک مخزن عمیو باشد تا جایی که زیر تیاه تولیدکنناده قارار بگیارد      تزریو در عمو زیاد:

 طوریکه سیات  تزریو شده باعث خوردگی پوسته ااه هاه تولیده نشوند. به

 تخلخ  / نفوذپییره بات: در همه موارد، تخلخ  باید مناسب باشد.
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اه باشد که هیچ  گونه باشد. فشار تزریو باید به (Ix)فشار تزریو پایین: سازند باید داراه شاخص تزریو خوب 

تواند به تیاه گیرناده یاا سانگ کلاهاک آسایب برسااند )در زیار فشاار           گونه شکستگی هیدرولیکی که می

 لیتواستاتیک( را نداشته باشد.

 

 Qنرخ جریان تزریو = 

 Pافزایش فشار = 

ی استفاده کرد. اگار منطقاه دفاع، آبخاوان یاا در      توان از آن به عنوان آب آشامیدن سفره آب شور: یعنی نمی

 ارتباط با آن نباشد باید شرایط دما و شوره آب مح  دفع بدتر از کیفت اب تزریو شده باشد.

عایو از سفره هاه آب آشامیدنی: مخزن باید از آب شرب ایزوله شده باشد و باید زیر سافره آب زیار زمینای    

  ریب نفوذ کمتار از  باشد. نفوذ پییره تیه باید داراه ض
- 

 m/s      باراه جلاوگیره از هرگوناه آلاودگی آب

 شرب باشد. بهترین سنگ هاه تیه جداکننده معموتً مارن، سازندهاه رسی یا تیه هاه نمکی هستند.

خوا  آب بنده خوب ااه هاه همسایه: در مجاور  مح  تزریو مد نظر، تمامی ااه هاه عمیو )ااه هاه 

و یکپاراگی این اااه هاا بررسای شاود.      فهرست شدههاه زمین گرمایی و غیره( باید  گاز قدیمی، ااه-نفت

هاه مورد استفاده براه بستن در ااه ها نیز باید بررسی شود. در برخی موارد و تحت شرایط خا ، یک  روش

 توانند به عنوان ااه هاه مشاهده اه استفاده شوند. یا اند مورد از این ااه ها می

مایعا  تزریو شده و منطقه دریافت کننده: از هرگونه خطر بسته شادن مخازن بایاد اجتنااب      سازگاره بین

 شود. موارد زیر دتی  احتمالی بسته شدن هستند:

 رسوب ذرا  معلو یا تجمع کلوئیدها -

 تشکی  رسوبا  )در موارد خا  ناسازگاره شیمیایی بین پساب و آب سازند( -

 تور  یا تجزیه خاک رس -

 ه گازوجود حباب ها -

 توسعه میکروارگانیسم ها )باکتره ها، قارچ ها(. -

 تصفیه موردنیاز قب  از تزریو مشخص شود.  هاه سازگاره آزمایشگاهی باید انجا  شود تا هرگونه پیش آزمون

 حفاری و استفاده از چاه های دفع 6-ت

 معماری چاه دفع 4-6-ت

برنامه گ  باید به دقت ماورد مطالعاه قارار     .  شوددر طو  عملیا  حفاره، اندازه گیره هاه تز ، باید انجا

گیرد تا از هرگونه آلودگی سطح آب هاه زیرزمینی ممانعت شود. ااه براه تضمین عایو بودن و حفاظات از  

 سفره هاه زیرزمینی محفظه و سیمان کاره شود.
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حکا  اااه، در  رشته هاه پوششی مختلف: پوشش سطحی و پوشش محافظ یا آستردار براه اطمینان از اسات 

ها سیمان شده و از آلودگی سفره هاه زیرزمینی و آب شیرین و علمکارد خاوردگی آب هااه     تما  ارتفاع آن

 سازند جلوگیره شود. اثربخشی کار سیمان با تگ گیره بررسی شود.

دفع و  نیز باید به ترتیب براه ارزیابی ویژگی هاه منطقه آزموندر حین و در پایان مرحله حفاره، تعداده  

(. همچنین در صور  نیاز حفاظت کاتده براه جلاوگیره از خوردنادگی   3-  آبخوان آن انجا  شود )جدو 

 لوله ها توسط آب سفرهاه زیرزمینی انجا  شود.

 داده های موردنیاز برای ارزیابی محیط دریافت کننده - 4-ت جدول

 روش تعیین خصوصیات پارامتر

کتریکی، تگ رادیو اکتیور )اشعه اندازه گیره هسته، تگ ال تخلخ 

 گاما و نوترون(، تگ صوتی

 kنفوذپییره 

 

 اندازه گیره هسته، تست هاه پمپاژ یا تزریو

 

 فشار سیا  در سازند

 

 (، تشکی  تکرارDSTهاه ساقه مته ) آزمون

 (، تست پمپاژ یا تزریوRFTتستر )

 ، تست پمپاژDST ،RFT برداره آب نمونه

 ها ی سازندهاو ضخامت آنمشخصا  زمین شناس

 

هسته ها و کنده ها، نرخ نفوذ، تگ هاه الکتریکی،  آزمون

 تگ هاه صوتی، تگهاه رادیواکتیو، دیپ متر

 تگ دما دماه سازند

 

 سازه و تجهیزات چاه دفع 2-6-ت

 تکمیل حفره 4-2-6-ت

 نوع زیر باشد:بسته به ویژگی هاه زمین شناسی مخزن، تکمی  ااه درسازند باید یکی از سه 

 سوراخ شده: سازندهاه شکننده -

 ترکیبی از ماسه سنگ سخت یا تشکیلا  سنگ آهک فشرده االه باز: -

 پک شن: ماسه هاه تلفیو نشده. -

به منظور جلوگیره از هرگونه خطر خوردگی، ااه باید به لوله شیشه فیبر تقویت شده توسط رزین اپوکسای  

ین لوله تزریو در دهانه ااه تا انتهاه آن اجرا شود. حلقۀ پوشش لوله یا فوتد با روکش اپوکسی، مجهز شود. ا
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معموتً با یک مایع ضد خوردگی تحت فشار پر شود. این فرآیند مهر و مو  کام  پوشش و لوله و ک  اااه را  

 تضمین می کند.

 تجهیزات سطحی و سرچاهی 2-2-6-ت

فشاره که ممکن است در این مورد با آن مواجه شود  اه طراحی شود که در برابر هرگونه گونه سر ااه باید به

 با توجه به شرایط زمین شناسی پایین ااه مقاومت کند.

برداره و اندازه گیره شام  سطح، سرعت جریان و فشار  اه مجهز شود که در هر زمان، نمونه گونه سر ااه به

 )فشار تزریو و فشار یا سطح آنولوس( آسان باشد.

از هرگونه برگشت آب تخلیه شده در موارد خرابی پمپ تزریو یا افزایش فشار سار اااه،   به منظور جلوگیره 

 یک شیر اک روه لوله بین پمپ تزریو و سر ااه نصب شود.

 ااه به سایر تأسیسا  سطحی شام  موارد زیر نیز متص  خواهد شد:

 پمپ هاه تزریو 

 سازه بافر براه پساب هاه در انتظار دفع تأسیسا  ذخیره 

 دهاه پیش تصفیه شام :واح 

 ) گاز زدایی یا هوازدایی )در موارد خا 

 روغن زدایی 

 نشینی یا فیلتراسیون( حی  مواد جامد معلو )انعقاد، ته 

 .)از بین بردن میکروارگانیسم ها )تزریو باکتره کش 

 سایر پیش تصفیه ها دیگره که ممکن است ضروره باشد، مانند:

 نشینی، اکسیداسیون پیش ته 

 زهسا خنثی 

 .تزریو یک بازدارنده خوردگی 

توان تزریاو کارد کاه     در مرحله مقدماتی، یک مایع یا معر  )از نظر شیمیایی همسو با آب سازند( را نیز می

 شود. نشینی در ااه می که مانع از هرگونه تهاست هد  ایجاد یک منطقه حائ  در مخزن 

 استفاده از چاه موجود به عنوان چاه دفع 3-2-6-ت

ه از ااه نفت یا گاز ممکن است در موارد خاصی پس از بررسی موارد زیر به عنوان اااه دفاع در نظار    استفاد

 گرفته شود:

 شود. معیارهاه انتخاب منطقه دفع همه رعایت می 

 .مشخصا  لوله پوششی و سیمان مناسب است 

 تزریو و غیره(. ااه داراه تجهیزا  تز  براه عم  به عنوان ااه دفع است )تکمی  ااه پایین، لوله 
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 مرتبط است. صلاح مراجع قانونی ذهاین راه ح  منوط به توافو قبلی توسط 

 استفاده از چاه تزریق )تزریق مجدد به مخزن( 1-2-6-ت

بازیافت آبهاه تولیده به عنوان آب تزریقی )فشار مجدد به مخزن و فشار بازیابی تقویت شده( در همه موارد، 

نابراین، درست از مرحله طراحی فرایند روغن زدایی، این فرضیه ها در نظر گرفته راه ح  ارجح خواهد بود؛ ب

شود که با جداسازه پساب ها بر اساس نوع )جلوگیره از مخلوط کردن آب زهکشی و آب مخزن(، انتخاب 

فرآیندهاه تصفیه و حفظ تزریو مواد افزودنی تز  در حداق  باشد. بررسی امکان وص  و سازگاره )در 

ر  اختلاط با سایر آب هاه تزریقی( باید در این مرحله انجا  شود. در نهایت ااه هاه تزریو باید با صو

 همان مشخصا  ااه دفع طراحی شوند.

 استفاده از چاه تکمیل دوگانه 5-2-6-ت

ا تواند باشد. پس از بررسی و توافو ب طور خا  مجهز به تکمی  دوگانه )تزریو / تولید( نیز می یک ااه به

تواند یک گزینه  ، در صور  قرار داشتن در محدوده پروژه و امکان سنجی فنی میصلاح مراجع قانونی ذه

قاب  قبو  باشد. این گزینه باید در هنگا  تعریف برنامه هاه حفاره و پوشش دخلی ااه در نظر گرفته شود. 

د باید به خوبی زیر تیه تولیدکننده لوله تزریو باید به سمت تیه دریافت کننده کشیده شود که در همه موار

 کنند. هایی هستند که از هر یک از این دو تیه محافظت می کننده هاه تزریو و تولید داراه بسته باشد. لوله

 بازرسی، نظارت و نگهداری 6-2-6-ت

هاه کنترلی مناسب است کاه از مرحلاه طراحای     بکارگیره صحیح رویه هاه عملیاتی مستلز  وجود سیستم

 شود. اه استفاده میا

  کنتر  فشار/سطحسامانه 

  کنتر  فشار تزریوسامانه 

 مشاهده خوب 

 برداره. نمونه 

 بازرسی برای یکپارچگی چاه 7-2-6-ت

صور  دوره اه با اندازه گیره فشار یا سطح انجا  شود. هرگونه تغییر فشار یا  خوا  آب بنده ااه باید به

 صور  زیر خواهد بود: ک نشانه از دست دادن مایع در ااه دفع بهطور کلی ی تغییر در سطح فضاه حلقوه به

 .افزایش فشار یا سطح: از دست دادن مایع در لوله تزریو 

 .)افت فشار یا سطح: از دست دادن مایع از طریو لوله پوشش )در فرضیه تزریو تحت فشار 

 بازرسی در حین کار 0-2-6-ت

طور خا ، حصو  اطمینان از نظار   ر منظم بررسی شود. بهطو هنگا  کار، فشار تزریو و سرعت جریان به

مداو  بر فشار تزریو و تشخیص در زمان مناسب، مهم است. افزایش غیرعاده فشار به دنبا  پلاگ شدن که 
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تواند نیاز به تصفیه مخزن یا تحریک آن داشته باشد که با انجا  یک اسید کاره همراه خواهد بود )اسید  می

 اه تشکیلا  سنگ آهک و هیدروفلوریک اسید براه مخازن ماسه سنگ(.هیدروکلریک بر

 ارزیابی اثرات عملیاتی 9-2-6-ت

اند و در مجاور  ااه دفع هستند در فواص  منظم  شده که تا منطقه دفع حفر شده هاه قدیمی فهرست ااه

قاما  ذه صلاح بررسی بررسی شوند. هرگونه ناهنجاره )نشت در دهانه ااه( باید پس از بحث و گفتگو با م

 شود.

با هد  ارزیابی تاثیر تزریو و به ویژه براه نظار  بر هیدرولیک رفتار مخزن )فشارهاه بیش از حد و غیره(، 

 مشاهدا  دوره اه انجا  شود.

یک یا اند ااه از ااه هاه مجاور، در صور  امکان در پایین دست در رابطه با هیدرودینامیک منطقه اه، 

برداره از آب براه تجزیه و  عنوان ااه مشاهده یا نظار  جهت ثبت فشار، ثبت سطح آب و نمونه تواند به می

 تحلی  تعیین شود.

 بازرسی و نظارت بر پساب های تخلیه شده 48-2-6-ت

ساعته انجا   25برداره  باید قب  از دفع برروه نمونه هاه پساب تخلیه شده در یک دوره نمونه هاآزمون

ها شام  موارد زیر آزمونبرداره نصب شده در دهانه ااه گرفته شود. این  ا از یک نقطه نمونهشود. نمونه ه

 است:

 pH صور  روزانه به 

 صور  روزانه تعیین مواد معلو به 

 صور  ماهانه اندازه گیره محتواه هیدروکربن به 

 بود. بیشتر بر اساس تجزیه و تحلی  نمونه هاه برداشت شده خواهد هاهآزموننیاز به 

  مدیریت لجن 7-ت

 کیفیت و منابع لجن 4-7-ت

ترین  شوند. لجن نفتی یکی از شاخص ها بسیار مختلف در صنعت نفت تولید می ها در ترکیبا  و ویژگی لجن

(، آب، PHCs) هاه مختلف نفت پسماندهاه تولیدشده در صنعت نفت و یک امولسیون پیچیده از هیدروکربن

کراکینگ  کاتالیزورهاه ایجادشده از جامدا  با دانسیته بات مانند آهک،  لجن .تفلزا  و دیگر ذرا  جامد اس

cat هایی که سبک، لخته یا هیدروفی  )قادر به گرفتن  که لجن شوند، درحالی نشین می و غیره بسیار سریع ته

شوند. برخی  ین مینش طور آهسته ته باشند( همانند لجن فعا  عموماً مقاو  در برابر تغلیظ هستند و به آب می

هاه کف مخازن نفت یا تولیدشده در صنایع پتروشیمی داره ترکیبا  نفتی و  ها نیز همانند لجن از لجن

 گاهی انواع فلزا  سنگین هستند.
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هاه نفتی در  مانده هاه گ  حفاره، ته مانده طور عمده شام : باقی منابع لجن نفتی در صنایع باتدست به

   کف مخزن نفت خا  است.رسوبا هاه سوزا و االه

 هاه سیستم جداسازه نفت و آب، طور عمده شام : باقیمانده دست به منابع لجن نفتی در صنایع پایین

هاه حاص  از تیروبی، لجن حاص  از واحدهاه  رسوبا  کف مخازن ذخیره خوراک و فراورده و لجن

 باشد. صنعت میلجن فعا  مازاد از تصفیه فاضلاب در  شناورسازه و لخته سازه و

 سازی و لایروبی مخازن تخلیه، پاک 2-7-ت

منظور انجا  عملیا  تیروبی، انتقا  و امحاء مواد تیروبی شده از کف مخازن عموماً باه طریاو زیار عما       به

 شود: می

کاه   نحاوه  قطع ارسا  فرآورده به مخزن و بستن بند فلنج نمودن ولوهاه وروده و خروجی مخازن باه   -الف

 ت فراورده درون مخزن نباشد؛امکان نش

 برداشت و تخلیه فرآورده از مخزن تا حد امکان؛ -ب

 شده از مخزن؛ انجا  آزمایش مشخصا  فرآورده خارج -و

 صدور مجوز کار جهت انجا  عملیا  تیروبی؛ - 

 هاه منهو  مخزن؛ بازنمودن دریچه -ث

استقرار پمپ کف کش در بیرون مخزن جهت کشیدن فرآورده )ته کشی فراورده درون مخزن( انانچه مح  

باشد در غیر این صاور  از دیاز      ZONEمناسب  EXبوده و پمپ میکور از نوع الکتریکی باشد باید حتماً 

صلاح مربوطه  پمپ مناسب با رعایت فاصله ایمنی استفاده شود )عملیا  ته کشی مخزن با نظار  مسئو  ذه

 خواهد کرد(.و تا رسیدن به فاز آب و لجن ادامه پیدا 

 منظور گاز زدایی؛ بازنمودن دریچه فوقانی مخزن )دریچه سقف( به -ج

کاه در    ZONEمناسب  EXجهت ته کشی لجن داخ  مخزن توسط دیز  پمپ سیار یا پمپ الکتریکی -چ

ها به لجن کش مناساب   هاه منهو  )تا حد امکان( و انتقا  لجن شود و از طریو درب بیرون مخزن نصب می

هاه مخصو  انتقا  فاراورده باقابلیات هادایت الکتریکای( باا حفاظ تماامی الزاماا  و          ه از شیلنگ)استفاد

 وپاش مواد استحصالی به عم  آید. هاه تز  جهت جلوگیره از هرگونه ریخت و کنتر  HSEملاحظا  

خ  مخازن  کشی لجن به داکشی فراورده به درون مخزن یا تهورود هرگونه پمپ الکتریکی یا دیزلی جهت ته

 باشد. ممنوع می

 تصفیه و دفع لجن 3-7-ت

کردن و دفاع نهاایی لجان     توان به تغلیظ، تثبیت، خشک از انواع فرآیندهاه تصفیه و دفع لجن به ترتیب می

 اشاره نمود.
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 تغلیظ لجن 4-3-7-ت

یظ لجن هاه تغل منظور کاهش حجم آن است. با استفاده از حوضچه اولین مرحله تصفیه لجن، تغلیظ لجن به 

روب مکانیکی با سرعت دورانی کم، ضمن تغلایظ لجان،    گیره از یک لجن )با شیب مناسب در کف( و با بهره

گیرد. لجن تغلیظ شده در کف حوض توسط نیروه ثق  و یا تلمبه مخصو   جداسازه آب از لجن صور  می

گردناد. در صاور     کنناده لجان منتقا     انتقا  لجن به مخزن هاضم جهت تثبیت و یا به واحادهاه خشاک  

ها( امکان کاهش حجم لجن تاا اناد برابار     ها و پلی الکترولیت استفاده از مواد شیمیایی )مانند منعقد کننده

 شود. میسر می

هایی با فضاه محدود و جهت جداسازه  هاه تغلیط لجن یا در مکان هاه سانتریفوژ )پس از حوضچه دستگاه 

دارند( و همچنین فیلترهاه نواره ثقلی )لجان قبا  از ورود باه ایان     نشینی ثقلی ن هایی که تمای  به ته لجن

توان جهت تغلیظ لجن اساتفاده   سازه شیمیایی به کمک پلیمر بگیرد( را می سیستم بایستی از مرحله آماده

 نمود.

 تثبیت لجن 2-3-7-ت

علو آلی فسادپییر باه  ها، مواد جامد و م منظور از بین بردن میکروارگانیسم هد  از تثبیت لجن، هضم آن به 

 باشد. هوازه می دو صور  هوازه و بی

 کردن لجن خشک 3-3-7-ت

اه یاا شانی(    کن )ماسه خشک بایست پس از فرایند تغلیظ صور  پییرد. بسترهاه لجن کردن لجن می خشک

ایان  باشد. کاربرد  آب کردن لجن می هاه بی ترین روش ترین و ساده با عمو کم و مساحت زیاد یکی از قدیمی

روش بستگی زیاد به شرایط آب و هوایی، تشعشع خورشید، بارش، درجه حرار ، رطوبت نسبی و سرعت باد 

دارد. بخش اعظم آب موجود در لجن از طریو تبخیر سطحی و بخش دیگار از طریاو سیساتم زهکشای )در     

 شود. آوره می هاه درزدار در کف بستر( جمع صور  استفاده از بستر شنی و اجراه لوله

آب کردن لجن باه طریاو ثقلای اسات. ایان اساتخرها کاار بساتر          هاه بی کن نیز از روش خشک تگون لجن 

دهند. ارتفاع لجن در ایان اساتخرها عمومااً     کن و بخشی از هضم لجن را در یک مرحله انجا  می خشک لجن

 باشد. متر می 5/3تا  9/8بین 

منظور کاهش حجم آن در مناطو  براه آبگیره لجن به توان از تجهیزا  مکانیکی هاه فوق می علاوه بر روش 

هااه ساانتریفوژ، فیلتارخلاء، فیلتار پارس و فیلتار        با شرایط اقلیمی مرطوب و فراوانی بارندگی نظیر دستگاه

 اه و غیره استفاده نمود. تسمه

 دفع لجن 1-3-7-ت

ییر و سوزاندن رسوبا  اشاره کرد هاه دفن در زمین با تیه نفوذناپ توان به روش جهت دفع نهایی رسوبا  می 

این استاندارد رجوع شود(. دفن رسوبا  در زمین، پس از انجاا  مراحا  تصافیه و جداساازه و      5-9)به بند 

صاور    صالاح  مراجع قاانونی ذه محیطی و تائید  آبگیره لجن فاز جامد )رسوبا ( با رعایت ملاحظا  زیست
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سوزهاه استاندارد پس از انجا  مراح  تصافیه و جداساازه و   توان رسوبا  را در پسماند پییرد. همچنین می

 آبگیره لجن فاز جامد )رسوبا ( سوزاند.

 دفن پسماند 0-ت

برداره و پایش مح  دفن به نوع طراحی، تأسیسا  و تجهیزا  موجود، نوع پسماندهاه قاب  دفن، نحوه بهره

شده از سوه طراح، امکانا  و تجهیزا   اعلا برداره شده در مح  دفن، شرایط بهره بینی شرایط فیزیکی پیش

بنده انجاا  عملیاا  پاایش، عملیاا  تعمیار و      شده براه پایش، نوع پارامترهاه قاب  پایش، زمان بینی پیش

بارداره و   نگهداره و غیره بستگی دارد. الزاما  مرتبط با طراحی مح  دفن پساماندها و ساایر شارایط بهاره    

 خواهد بود. صلاح مراجع قانونی ذهلامی از سوه نگهداره مطابو با الزاما  اع

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 4184 سال :)چاپ اول( 40681ایران شمارۀ  ملیاستاندارد 

99 

 نامه کتاب

 –هااه مادیریت زیسات محیطای     ، سیستم3159سا  35883به شماره  ایزو -استاندارد ملی ایران[ 3] 

 الزاما  همراه با راهنماه استفاده

ت زیااست محیطاای ا ارزیااابی     ماادیری ، 3149ساا   35858باه شاماره    ایزو -استاندارد ملی ایران[ 2]

  ارخاه حیاا  ا اصاو  و اااراوب

 راهنما –هاه پسماند  برداره از توده ، نمونه3159: سا  39993استاندارد ملی ایران  [ 1]

آمااده ساازه آزموناه از نموناه      -هااه پساماند   ، مشخصه3159: سا  39552استاندارد ملی ایران  [ 5]

 آزمایشگاهی

 تعیین هیدروکربن هاه آروماتیک اند حلقه اه-، پسماند3151: سا  34555ملی ایران استاندارد  [ 9]

(PAH) روش آزمون-در پسماند با استفاده از روش کروماتوگرافی گازه با آشکار ساز طیف سنجی جرمی 

انتخاابی در     (PCB) تعیین بی فنیا  اناد کلاره   -، پسماند3151: سا  34559ستاندارد ملی ایران ا[ 9]

ماند جامد با استفاده از کروماتوگرافی گازه مویین با آشکار سازه الکترون گیرانداز یاا طیاف سانجی    پس

 روش آزمون-جرمی 

قالاب   -ارزیاابی ارخاه حیاا     -، مدیریت محیط زیستی3159: سا   22252 یرانا ی[  استاندارد مل9]

 مستندسازه داده

 ها: ویژگی 3قسمت -یسا  پسماندسوز، تأس3155: سا  22429-3استاندارد ملی ایران   [ 4]

 : راهبره2قسمت  -، تأسیسا  پسماندسوز3155: سا  22429-2استاندارد ملی ایران  [ 5]

: آتینده هاه 1قسمت  -تأسیسا  پسماندسوز ،3588: سا  22429-1استاندارد ملی ایران  [ 38]

 خروجی

 اندازه : راه5قسمت  -سماندسوزتأسیسا  پ ،3155: سا  22429-5استاندارد ملی ایران  [ 32]

 یی علائم ایمنی جانما -، صنعت نفت 3583: سا  21359 استاندارد ملی ایران [31]

 بحران کشور یریتقانون مد ییاجرا نامه یینآ[  35]

 .3141 ی،اسلام هپسماند، مصوب مجلس شورا یریتقانون مد[  39]

  یمینفت، گاز و پتروش یعپسماند در صنا ییاجرا یریتمد هضوابط و روش ها[  39]

 .3159 یران،و خطرناک، انتشارا  خان یصنعت هپسماندها یریتو همکاران، مد یرضاعل ه،عسگر [ 39]

نفت و گاز، انتشارا   یاکتشاف هدر ااه ها هپسماند حفار یریتفر، حافظ و همکاران، مد یگلستان  [34]

 .3151فرهمند،  ینشر دانشگاه
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[  ]  ASTM D    , Standard Guide for Selection of Sampling Equipment for Waste and    

Contaminated Media Data Collection Activities 

-برداره مواد پسماند و فعالیتانتخاب تجهیزا  نمونه -، پسماندها3159سا  23522 شمارهاستاندارد ملی ایران به  -یادآوری

 تدوین شده است.      :    ASTM Dراهنما با استفاده از استاندارد  -ها در محیط آلوده آوره دادههاه جمع

[  ] ASTM D    , Standard Guide for General Planning of Waste Sampling 

باا   راهنماا  -از پسماند هنمونه بردار  یکل یزهبرنامه ر-، پسماندها3159سا  23535به شماره  یرانا یاستاندارد مل -یادآوری

 شده است. ینتدو      :    ASTM Dاز استاندارد استفاده 

[  ]   ISO      (all part), Water quality — Determination of benzene and some derivatives  

 با استفاده آن همشتو ها یبنزن و برخ یرهاندازه گ-آب یفیتک، 5889به شماره  یرانا یمل هاهاستانداردمجموعه  -یادآوری

 تدوین شده است.       ISOاز 

 [  ] ISO           , Environmental management — Life cycle assessment — Goal and scope 

definition and inventory analysis. 

[  ] ISO           , Environmental management — Life cycle assessment — Life cycle 

impact assessment. 

[  ] ISO           , Environmental management — Life cycle assessment — Life cycle 

interpretation. 

[  ] Genral Specification Environment, GS EP ENV    , Deep well disposal,TOTAL 

[  ] Requirements for Safe Entry and Cleaning of Petroleum Storage Tanks, API Standard 

    , Ehght Edition, January     . 

[  ] US Environmental Protection Agency (EPA),     , Introduction to Hazardous Waste 

Identification (   CFR Parts    ), Solid Waste and Emergency esponse (    W) EPA   -K-

  -    

[  ] US Environmental Protection Agency (EPA),     , Introduction to land disposal units 

(   CFR part        , subparts K, L, M, N), Solid Waste and Emergency esponse (    W) 

EPA   -K-  -    

[  ] US Environmental Protection Agency (EPA),     , Introduction to land disposal 

restrictions (   CFR part    ), Solid Waste and Emergency esponse (    W) EPA   - K-

  -   . 

[  ] Resource Conservation and Recovery Act (RCRA) Regulations,    . 

[  ] Waste Sampling, U.S.EPA, Laboratory Services and Applied Science Division Athens, 

Georgia,     . 

[  ] Waste Management in the Chemical and Petroleum Industries, Alireza Bahadori, John 

Wiley & Sons, Ltd,     . 

 


